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A képek csak illusztraciok. A tényleges termékek eltérhetnek a képeken lat-
hatdktol.
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Koszonjuk, hogy az ELEGOO termékét valasztotta!

Kérjuk, figyelmesen olvassa el ezt a haszndlati Utmutatét, mielétt elkezdi hasznalni Uj nyomtatdjat, mivel a benne
taldlhato évintézkedések, informaciok és tippek segithetnek elkerilni a termék helytelen beallitasanak kockazatat.

Ha barmilyen kérdése vagy problémaja merl fel, amelyre ez a kézikdnyv nem tér ki, kérjik, forduljon kézvetlendl
ugyfélszolgalatunkhoz a kdvetkezé e-mail cimen: 3dp@elegoo.com. Az ELEGOO csapata mindig kész magas szinvo-
nalu szolgaltatast nydjtani.

A termék optimalis hasznalata érdekében a jelen hasznalati Utmutatd mellett tovabbi informacidkat is talalhat az

Uj nyomtatd hasznalataval kapcsolatban:

1. USB meghajtd: A digitdlis fajlok tartalmazzak a jelen kézikonyv egy példanyat és az 6sszes szukséges szoftvert.

2. Az ELEGOO hivatalos weboldala: www.elegoo.com, ahol informacidkat talal a kapcsoléddé eszkdzok hasznalatardl,
elérhet6ségeket stb.



FIGYELMEZTETESEK

1. Ne helyezze a nyomtatot vibralé vagy instabil kérnyezetbe, mert a készulék razkédasa befolyasolja a nyomtatas mi-
ndségét.

2. Ne érintse meg a fuvokat és a fltott asztalt a nyomtatas kézben, hogy elkerulje a magas hémérséklet okozta égési
séruléseket és egyéb séruléseket.

3. A nyomtatas befejezése utan hasznalja ki a fUvoka maradékhdjét, és tisztitsa meg a fuvokat a szdlmaradvanyoktdl a meg-
felel eszkozokkel. Tisztitas kozben ne érintse meg a fuvékat kdzvetlenll a kezével, hogy elkerllje az égési sériléseket.

4. A terméket gyakran karban kell tartani, és a nyomtaté hazat rendszeresen tisztitsa meg szaraz ruhaval, hogy eltavo-
litsa a port és a ratapadt nyomtatasi anyagot a tapellatas kikapcsolasa utan.

5. A 3D nyomtatdk gyorsan mozgd6 alkatrészeket tartalmaznak, ezért Ugyeljen arra, hogy ne szoruljon be a keze.

6. Gyermekek csak felndtt feligyelete mellett hasznalhatjak a készuléket a sérulések elkerulése érdekében.
7.Vészhelyzet esetén azonnal kapcsolja ki az aramellatast.

8. A szintezés, a beadllitas vagy a nyomtatas el6tt ellendrizze, hogy az arany PEI lap megfeleléen van-e régzitve a plat-
formra. Ennek elmulasztasa a fuvdka és a magneses lap Utkdzéséhez vezethet, ami mindkettdjuk karosodasat okozhatja

;_). A gép foldelése elengedhetetlen a mikddés kdzben. A nem féldelt vagy helytelendl foldelt eszkzdk elkertlhetetlentl
névelik az aramutés kockazatat.
10. Ha a készuléket hosszabb ideig nem hasznalja, kapcsolja ki, és huzza ki a tapkabelt.



Hibaelharitasi utmutaté

Az X/Y/Z tengely léptetdmotorja nem mozdul, vagy zajt ad a "nulldzas" utan.
@ A léptetémotor vezetéke meglazulhatott. Ellendrizze Ujra a vezetékek csatlakozasat.
@ El6fordulhat, hogy a megfelel6 végallaskapcsolé nem kapcsol megfelelen. Ellenérizze, hogy nincs-e akadaly a megfelelé tengelyek mozgasaban, és
%626dj6n meg arrol, hogy a végallaskapcsol6 kabelezése nem lazult-e meg.

A laza vezérmUszij egyenetlen mozgast vagy szokatlan zajt okozhat az X/Y tengelyen. Ezt a vezérmUszij feszességének a gomb segitségével torténd
beallitdsaval orvosolhatja.

A favokafej egység rendellenesen mikodik.

@ Ellendrizze, hogy az extruder Iéptetémotorjanak vezetéke nem lazult-e meg, vagy nem csatlakozott-e le.

@ Ellenérizze, hogy az extruder fogaskerekének régzitécsavarja megfeleléen meg van-e hiizva a motor tengelyén.

® A fuvokaegység hbelvezetése elégtelen lehet. Ellendrizze a hémérsékletet és a hlitéventilator miikodését.

@ Eltom6dott fuvokak esetén el6szor prébalja meg a fuvokat 230 °C-ra felmelegiteni, és kézzel benyomni a filamentet a potencialis elzar6das megszin-
tetése érdekében. Alternativ megoldasként hasznaljon vékony tlt a fuvéka hegyének kitisztitdsdhoz, mikdézben az melegszik.

A modell nem tapad a nyomtatéagyhoz (PEI laphoz), vagy vetemedik.

(@ Annak a kulcsa, hogy a modell megtapadjon a munkafeltleten, nagymértékben az elsd réteg nyomtatasan mulik. Ha az elsé réteg nyomtatasakor a
fuvdka és a platform kozotti tavolsag nagyobb, mint 0,2 mm, az jelentésen csdkkenti a nyomat tapadasat.

@ A Cura programban éllitsa a modell elsé rétegének bedllitdsat [Brim]-re az elsd réteg tapadasanak javitdsahoz. Ezt arra is hasznalhatja, hogy csok-
kentse a nyomtatott modell széleinek vetemedését vagy a munkafeltletrdl valé felvalasat.

A modellen a nyomtatott rétegek helytelen illeszkedésének jelei lathatok.

@ A nyomtatofej mozgasi sebessége vagy a nyomtatési sebesség tul magasra van allitva. Prébalja meg csokkenteni a nyomtatasi sebességet.
@ Az X/Y tengely szijai tul lazék lehetnek, vagy a szinkronszij tarcsaja nincs megfeleléen rogzitve. Ellendrizze ezeket az elemeket.

3 A meghajtohoz juté dram tul alacsony lehet.

Sulyos problémak a nyomtatott modellen: "Stringing" vagy "Ringing".

@ Ennek oka a nem megfeleld visszahuzasi tavolsag. Novelje a visszahuzasi tdvolsdgot a Cura alkalmazasban.

@ Sok esetben, ha a visszahlzas sebessége tul alacsony, szukség lehet a Cura programban egy magasabb visszahuzasi sebesség beéllitasara.
® A modell szeletelésekor jel6lje be a "Z Hop When Retracted" opcidt, és allitsa a "Z Hop Height" értékét korilbelll 0,25 mme-re.

@ A nyomtatasi hémérséklet til magas lehet, ami miatt egyes filamentek ragaddssa és szalkassa valhatnak.

A tdl magas nyomtatasi hémérséklet hatdsara a filament tulsdgosan folyékonnya és ragaddssa valhat, ami gyenge min8ségli 3D nyomtatast eredményez
. Ebben az esetben segithet a nyomtatasi hémérséklet enyhe csokkentése.



Tartalomjegyzék

A készulék paraméterei

A készllék alkatrészeinek vazlatai

A csomag tartalma

A készulék konfiguralasa és telepitése
Bevezetés a kijelz6 hasznalataba
Automatikus szintezési eljaras

Minta tesztelése (m(kodés kozben)

A nyomtatas folytatasa funkcié
Szoftver telepitése

Nyomtatas LAN-on keresztul

A f6 panel aramkérének kapcsolasi rajza

-_— - -_ i



A készulék paraméterei

A nyomtato specifikacioi

A nyomtat6 tipusa: FDM (Fused Deposition Modeling)
Maximalis nyomtatasi térfogat: 320X320X385 (mm?)
Nyomtatasi pontossag: +0,1 mm

Dlzni atméré: 0,4 mm

Nyomtatasi sebesség: 30 ~ 500 mm/s

Szokasos nyomtatasi sebesség: 250 mm/s

Maximalis gyorsulas: 12000 mm/s?

Uzemi hémérsékletre vonatkozo specifikaciok
Koérnyezeti hémérséklet: 5°C~40°C

Maximalis fuvokahdmérséklet: 300°C

A fthetd alaplap maximalis hémérséklete: 110°C

Szoftverspecifikacidk

Szoftver: Cura

Bemeneti fajlformatum: STL, OBJ
Kimeneti fajlformatum: G-code
Interfész: USB meghajtd, LAN (Haldzat)

Tapegység specifikacidi
Bemeneti tapfeszultség: 100-120V/220-240V; 50/60 Hz
Kimeneti teljesitmény: 24V

Fizikai jellemz&k
Készulék mérete: 578*533*640 mm
Nettd tomeg: 14,4 kg



A késziulék alkatrészeinek abrai
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A fenti tartozékok a tényleges termékektdl fliggenek, a képek csak illusztraciok.




A készulék konfiguralasa
és telepitése

A konfiguralasi és telepitési Utmutaté vided a mellékelt USB meg-
hajton taldlhaté.

Hatulrél rogzitse a nxomtatéfej,e;gxséget két PM3 x 14 csavarral a |, |
nyomtatdfe) kabeltehermentesitd konzol furatain keresztuli rogzitésé-
hez, valamint két PM3 x 8 csavarral a nyomtatofej aljanak rogzitéséhez
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(MW ( PM4*20 ) 3pcs
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Lazitsa meg a foglalat bal és jobb oldali védsarkait a lapos kabel
felszereléséhez. (Ugyeljen a beépitési iranyra!)
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A filamentérzékelt felszerelése
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A kédbelrogzité felszerelésekor eldszor rendezze el a kabeleket, és kosse 6ssze 6ket, miel6tt
teljesen régzitené a régzitét. Hagyjon elegendé helyet, hogy a vezeték szabadon mo-

zoghasson fel és le.
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Bevezetés

Specialis eset:

- Az Y tengely csuszoélapja gyarilag be van allitva, de a gép szijtarcsai a szallitas soran meglazulhatnak.

Ha a nyomtaté platform instabil vagy laza, villaskulccsal lassan csavarja ki a hatszoglet(i tavtarté oszlopokat a
platform alatt addig, amig az Y tengely csUszélapja razkddasmentesen, siman nem mozog!

- Hasonléképpen, a nyomtatéfej alatti hatszogletl tavtartd oszlopokat is beallithatja, ha a fej inog vagy meglazul. A
portal mindkét oldalan 1évd szijtarcsakhoz is tartoznak tavtarté oszlopok, amelyek szintén allithatdk.
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A kijelz6 hasznalatanak bemutatasa

G-kéd fajl megjelenitése

Bal és jobb oldalt

gombok

Nyelv kivalasztésa

WIFI kapcsolat ————

Fényer6 szabalyozas

Ventilator vezérlés

Motor feloldasa

Filament szenzor vezérlése
Alapértelmezett beallitdsok visszaallitasa
Eszkoz informacidk

Haladé beallitdsok

Modell.gcode

Model2 gcode

Model3.gcode

Model4.gcode

Nyomtatasra varo fajlok

Beéllitdsok képernyd

A képernyd féoldala
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s . extruder kivalasztasa
Felkészllés a nyomtatasra

I Szintezés kapcsol6k segitségével
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Hémérséklet kijelzése
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o 36 pontos szintkijelzés

A nyomtatd szintezése



A kijelz6 hasznalatanak bemutatasa

A hatsé hitéventilator vezérlése:
A féképerny6n valassza a Nyomtatds opcidt. Ezutdn valassza ki a ventilator ikont a hltéventildtor miikodési beallitadsainak testreszabasahoz a
nyomtatasi folyamat soran.

FIGYELEM: A hatsé hitéventildtornak harom Gzemmadja van: Csendes (60%), Normal (80%) és Sport (100%). Valassza ki a nyomtatasi igényei-
nek megfelel6 médot, ahogy az az alabbi képeken lathaté.

!

A hatsé hitéventilator kikapcsol, ha a Csendes Gzemmaédot valasztja
A nyomtatasi méd bemutatasa

- A nyomtatasi folyamat soran a felhasznaldk a sebesség ikonra kattintva testreszabhatjdk a nyomtatasi modot.
- A harom méd harom kilénb6z6 sebességértékhez, gyorsulasi értékhez, meghajté némitasi klisz6bhoz és a ventiladtor sebességének szazalékos
beallitdsahoz tartozik a nyomtatas soran.




A kijelz6 hasznalatanak bemutatasa

Rezgésminta optimalizalasa

- Javasolt a rezgésminta-érzékelés elvégzése az elsé hasznalat utan, vagy a készilék athelyezése, illetve alkatrészeinek cseréje utan. A felhasznaldk a
specidlis bedllitdsok kozott valaszthatjak a rezgésminta optimalizalasat.

- A rezgési mod optimalizaldsa az X és az Y tengelyen kuldn-kilon térténik. A tesztelés sordn ne razza a késziiléket, és tirelmesen varjon a tesztek
befejezéséig.

nta-optimalizalas

Halad6 beallitasok < Rezgésminta-op

Kattintson a2 X / Y tengelyre

inta-optimalizals >

8 Homeérsékiet-beslltisok

atisi mod
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Automatikus szintezési eljaras { N fmedie, hogy o santest seenzer ceak2

1 platform fémlemezét érzékeli. Példaul, ha 1

| tveg platformra cseréli a szintezéshez, az H

! o Al 4 , i H

Az eszkoz els6 inditasakor kalibralja a platform és a fuvoka kozotti tavolsagot a szintezési médban. Ez a tavol- H 2L;T;tff%grnenréil;elfif,téi;egg;:z%m;j?;ét i

sag megkozelitéleg egy Ad-es papirlap vastagsaganak felel meg. | okozhatja. E
\

4

\ A\
- Amikor a nyomtaté be van kapcsolva, véalassza a [Level] lehet&séget.
- A nyomtaté minden tengelye automatikusan visszatér a kiindulé helyzetébe. Amikor a szintezési oldalra Iép, helyezzen egy A4-es papirlapot a fuvéka és a
platform k6zé, majd a képernydn taldlhatd vezérlékkel allitsa be a magassagkompenzaciés értékeket a fUvoka és a platform kozotti tavolsdg ndveléséhez
vagy csokkentéséhez (P2). Hlzza a papirlapot néhanyszor elére-hatra, amig enyhe, érezhet6 surlédast nem tapasztal. Ekkor a k6zéppont kalibralasa befejez6dott
. Ezutan vélassza a segédszintezés opciot. , hogy a platform 4 sarokpontjat ugyanazzal a papirlappal kalibralja,
allitsa be a fUtott agy alatt taldlhato, kézzel forgathaté anyakat, majd ismételten mozgassa a papirt, amig érezhetévé valik a surlédas, és a papir kihtzhaté,
de nem tolhaté be a fuvéka ala. Ezzel befejezddik a kiegészitd szintezés kalibracidja.
- A fenti kézi segédszint beallitasi folyamat befejezése utan valassza ki az automatikus szintezést a menubdl, és a nyomtaté elkezdi az automatikus kalibralasi folya-
matot.
- Az automatikus kalibralasi folyamat sordn a nyomtaté fiitési dllapotba 1ép, mivel a fvéka 140°C-ra, a flitott asztal pedig 60°C-ra melegszik.
(Allitsa be a fitdtt asztal hémérsékletét a hasznalni kivant filament ajanlott hémérsékletére a pontos szintezési értékek biztositdsa érdekében).
- A bedllitott hémérséklet elérése utan inditsa el a 36 pontos automatikus agykalibralast.
- A befejezést kovetden végezze el a Z tengely kompenzacidjanak beadllitdsat: Helyezzen egy A4-es papirlapot a nyomtatéfej és a platform kézé. A kompenzaciés ér-
ték bedllitdsdhoz kattintson, és dvatosan mozgassa az Ad-es papirt. A szintezés akkor fejez6détt be, amikor az Ad-es papir kihtzhaté, de nem tolhat6 vissza.
- Kattintson a mentés ikonra a mentéshez.

0olmm  01mm nm (©) %) 0o1mm  01mm

® 1000 O 200/200
@ 1000 S 60/60

@ 100.0

> |
Ad-es papir WWM




Modell tesztelése (mikodés)

A nyomtatéfej adagolasanak ellenérzése

1. El8szor helyezze be a filamentet a filamentérzékelén keresztll a nyomtatéfej egység
alsé részébe.

2. Vélassza a [Prepare] > [Extruder] > [Load] menupontot (a fiUvéka hdmérséklete au-
tomatikusan 200°C-ra melegszik).

3. Amikor a fuvdka eléri a 200°C-ot, valassza az adagolas opciét, hogy a filament
anyagot a fuvékan keresztll kinyomja.

————— = ———
N - - ——————

Normal extrudalasi allapot A gomb az éramutatd jarasaval ellentétes
irdnyba forgatasaval az extrudalasi eré no-
vekszik, ami azt jelenti, hogy a filament na-
gyobb erdvel préselédik ki a fuvokabol.

A gomb az dramutat6 jarasaval megegyezd
irdnyba forgatva csokkenti a nyomtatasi
erot, ezdltal csokkentve azt az erét, amellyel
a filament a favokabdl kinyomadik.

| FIGYELEM: A kuldnbz8 keménységu filamentek eltérd rugéerdt igényelnek. Az extruder rugéereje 1
| imbuszkulccsal allithaté (2,0 mm-es tartomanyban). Az Sramutat6 jarasaval ellentétes irdnyba forgatva
| arugderd novekszik, dramutaté jarésaval megegyez6 iranyba forgatva pedig csékken. |

I
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A nyomtatasi funkcionalitas tesztelése: , Az anyagkivitelés Afavoka tdl tavol van ™
1 a platformtdl, ezért

" . - I A favoka tul kozel Pehfy'se?e o a tapadas nem megfe-
1. Helyezze az USB-meghajtét a nyomtatd USB portjaba. 1 Iatformh dvoka, valaminta
. L - . . Py s S . van a plattormhoz  fjestt platform ko- : .
2. Vdlassza a fémenuben a [Print] (Nyomtatas) lehetéséget, majd valassza ki a kivant fajlt. , ami elégtelen Z6tti tvolsag meg- A modell nyomtatas
3. Amikor a fiivoka és a fiit6tt asztal eléri a kivant hémérsékletet, az X, Y és Z | anyagkivitelést felel§, egyenletes  kOzben leeshet a fitott

. . s . : 2gyenlete latformrol.
tengelyek alaphelyzetbe alinak (Home), és megkezdédik a nyomtatas. eredményez. tapadast biztositva,  P-HOTINO

FIGYELEM: A tesztmodell nyomtatdsa soran figyelje az els6 réteg
nyomtatdsat, és hasonlitsa 6ssze a jobb oldali dbraval.

Az A és C esetekben a kompenzacids beallitdsok nincsenek
megfeleléen bedllitva. Nyomtatds kdzben a kompenzacié bedllitdsaval
mddosithaté a fuvoka és a fltott asztal kozotti tadvolsag. A B

esetben a fUvdka és az asztal idedlis tavolsdgban vannak egymastdl, igy
a nyomtatds tovabbi beallitdsok nélkil folytathatd.

—— -
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A favéka magassaganak beallitasa nyomtatas kézben

S FIGYELEM: A fuvéka magassaganak finomhangolasakor
: Ugyeljen arra, hogy a mozgasi tavolsagot kisebb, 0,01
ELEGCO ® mme-es vagy 0,1 mme-es lépéskdzre allitsa, ezzel elkerllve a fu-

voka esetleges tulzott surlédasat a fltott platformon (ami ka-
rosithatja a munkafellletet), illetve a szal "lebegését" a le-
B sty vegbben.

G- LED

X277 Y
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5, 60/60

192.168.3.164

Filament Bellitas @

oy 100%

€D 0.023mmis 9 100%

Nyomtatas folytatasa funkcié

Helyreallitds dramszlinet utan:
1. A nyomtaté rendelkezik olyan funkcidkkal, amelyek lehetdvé teszik a nyomtatas folytatasat hirtelen megszakitas, aramszinet (dramkimaradas)

vagy mas véletlen esemény (azaz "kikapcsolas") esetén is. Ezt a funkciét nem sziikséges manudlisan beallitani.
2. A nyomtaté aramellatasanak helyreallitasa utan egyszer(ien nyomja meg a "Resume" (Folytatds) gombot a nyomtatas folytatasahoz.

FIGYELEM: A fém PEI nyomtatdlap altaldban jobban tapad, ha teljesen fel van melegitve. Ha az dramellatas tul hosszu ideig volt kikapcsolva, a modell
konnyen levalhat vagy leeshet a PEI laprél. Ebben az esetben a nyomtatas folytatasa funkcié nem hasznalhaté.

Filament érzékelés:
Ha az érzékel6 filamenthianyt észlel, ez a funkcié figyelmeztet a filament cseréjére az aktiv nyomtatds folytatasa el6tt, megelézve ezzel a nyomtatas

sikertelenségét a filamenthiany miatt.
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Szoftver telepitése

TIPP: Javasoljuk, hogy a mellékelt USB-meghaijto teljes tartalmat masolja a szamitégépére, hogy kénnyebben hozzéférhessen az 8sszes féjlhoz.

A mellékelt "Slicer" szoftver a Cura Open Source Slicer médositott verzidja, amely nyilvanosan elérhetd. Bar a Cura barmelyik verziéjat hasznalhatja, javasoljuk, hogy
az ELEGOO Cura verzi¢jat hasznalja a maximalis, tesztelt kompatibilitds érdekében az adott ELEGOO nyomtatdval. A szoftver telepitési eljarasa:

1. Nyissa meg a mellékelt USB-meghajtot, és Iépjen a kdvetkezd Utvonalra: \ Software and Software Drivers mappa \ ELEGOO Software mappa, majd kattintson
duplan az ELEGOO Cura alkalmazasra a telepités elinditdsahoz.

2. Folytassa a telepitést a rendszerére vonatkozé utasitasok szerint.
3. Véglil valassza ki a megfelel6 ELEGOO nyomtatémodellt az aldbbiak szerint a bedllitas befejezéséhez.

. P B, Nyomtaté hozzdadasa
Ultimaker fick Nyomtaté hozzdadésa

Hal6zati nyomtat6 b sa <

Halézati nyomtaté hozzéadéasa ¥

Nem taldlhaté nyomtaté a halézaton. Nem halézati nyomtaté hozzaaddsz v

Frissi Nyomtaté hozzaadasa 1p-cim alapjén Felhdnyomtat6 Hibaelhdrités x)wé‘“ ELEGOO NEPTUNE4 PLUS
~ ELEGOO
Nem hélézati nyomtaté hozzaadasa <

ELEGOO NEPTUNE Gyértd: ELEGOD
ELEGOO NEPTUNE 2 Profilszerzéje: ELEGOO
ELEGOO NEPTUNE
oo NETIE S Nyomtté neve: ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 3 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 3 PRO
ELEGOO NEPTUNE 4
ELEGOO NEPTUNE 4 MAX
ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS
ELEGOO NEPTUNE 4 PRO
ELEGOO NEPTUNE X
ELEGOO SATURN

S2abja testre a felhasznaléi élményt tovabbi nyomtatasi profilokkal és bévitményekkel
Legyen rugalmas a beallitasok szinkronizalséval és barhol torténd betsltésével

- Novelje a haték tavoli

az Ultimaker 2 2

Q0000000000
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A szoftver hasznalati utasitasai

Fail Szerkesztés Nézet Bedllitasok Bvitmények Beallitasok g

ELEGCO Cura L s MONITOR
[ ELEGOO NEPTUNE 4 PLUS < | (1] Arslanospia < | = Finom-02mm s Llee Be ’
x
MOde” importé\\ésa = profilok ¥) 006 015 02 02 03 04 06
ANapérteimezey  'O——O—8—O0—0—0—=0
\ [X kitoltes (%) —_——
1} 0 0 a0 60 80 100
(F): =1
< Mozgatas
ﬂ N rtl
é agyitas
ﬂ Modell zérolés: i
A S Forgata;}’ T r
\ <— Tiikrozé ]
¥4
iy §
Altalénos
A " ;nk N;:{\:'Ango\ €

(illera7 pert o

ok megnyic
1l 10 - 3.48 | y T I [pe—
< i i ‘ Mentés TFT fajlba
Mentés féjlba -~

Kép elénézet funkcié 16

Nyelv kivalasztésa

Egyéb tippek a szoftver hasznalatdhoz:

1.A nézﬁpont nagyitasahoz (ki- és befelé) hasznalja az
egér kozepso kerekét, a platform képernyén beluli
mozgatasahoz pedig tartsa lenyomva a kdzépsd gombot

2. Amodell kéruli forgdshoz nyomija le és tartsa le-
nyomva az egér jobb gombjat, mikézben mozgatja az
egeret.

3. A jobb egérgombbal kattintva egy felugré

menu jelenik meg a valaszthaté opcidkkal.

Modellbedllitadsok:
Tobb modell nyomtatasakor egyedi szeletelési bedllitasok
adhatok meg az egyes modellekhez.

BE

Tartdszerkezet régzitése:

Ez a funkcié lehetdvé teszi egy rogzitési terllet definidlasat
a modellen, hogy megakadalyozza a tartdanyag képz6dé-
sét.

Kép elénézeti funkcio:

A TFT fajlformatumban mentett G-kéd fajlok a nyomtatd
elénézeti funkcidjaval megjelenithetik a modell minia-
tlr képét.

Nyelwvélasztas:

A nyelv a felsé menusavon taldlhaté Beallitdsok mena-
pontban médosithaté. A kivant nyelv kivalasztdsa utan in-
ditsa Ujra a szoftvert a véltoztatasok érvényesitéséhez.



LAN (halézati) nyomtatas

A készulék tamogatja a Wi-Fi és a vezetékes halozati kapcsolatot is. A sikeres kapcsolat |étrejotte utan ellendrizze az IP-cimet a képernyén, majd a
bongészéjébe beirva érheti el a készuléket.

FIGYELEM: A nyomtato és a helyi szamitdgép csak azonos halézati szegmensben csatlakozhatnak a LAN-hoz (halézathoz). Ellenérizze, hogy a nyom-
taté haldzati kabelének csatlakozdja megfeleléen van-e csatlakoztatva, kilénben a hozzaférés sikertelen lesz.

NEPTUNE 4 P

] LAN (haldzati) interfész

Wi-Fi kapcsolat ”

FIGYELEM: A Google Chrome bdngészdben (a helyi szdmitégépen
) beirhatja a nyomtaté kijelz6jén lathaté IP-cimet, hogy kdzvetle-
nul elérje a nyomtatét (pl. http://192.168.211.164). A cim be-
frdsa utdn nyomja meg az "Enter" billenty(it a nyomtaté web-
oldaldnak megnyitadsahoz.




FIGYELEM: A nyomtaté webes fellletének sikeres elérése utan a kdvetkezd képerny®6 jelenik meg.

: ! HBmérséklet-kijelzé
Mozgasve-
zérlés

Konzol kijelz6

Ventilatorok
és vég-

allaskap-
csolék

Feladatlista

Mozgasvezérlés: Lehetdvé teszi a nyomtatdfej mozgatasat a nyomtatéd minden tengelye mentén, és bedllithaté a kompenzacié a szintezés utan.
Ventildtor és kimenet: Lehetdvé teszi a nyomtatdfej ventildtoranak vezérlését, valamint a vilagitas be- és kikapcsolasat.
Nyomtaté korlatok: Bedllitja a nyomtaté maximalis gyorsuldsat, melyet altaldban nem szlikséges médositani.

Hémérséklet kijelz6: Megjeleniti a nyomtaté hémérsékletét és a fités llapotat. Lehetdvé teszi a nyomtatéfej és a flitdasztal hémérsék-
letének elémelegitését is.

Konzol kijelz6: Megmutatja a végrehajtott G-kod parancsokat, és lehet6vé teszi a G-kdd kézi kiilldését a nyomtatéra.

Feladatlista: Ide hizhatja az ELEGOO Cura szeleteldprogrammal létrehozott G-code fajljat a nyomtatandé feladatok listajaba.
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Az alaplap aramkoéri kapcsolasi rajza

Lépésmotor  Lépésmotor LépésmotorLépésmotor  Lépésmotor

X tengely Y tengely Z tengely E tengely E1 tengely Modellvila-

gitas

Kozelségkapcsold

Extruder motor

Fltofej
ter-
misztor
LAN (haldézati Kozelség-
port) kapcsolé
@ Hitéventi-
lator, mo-
@ Eits- dell hiité
patron
. . < : s s ( I E Fiitofej csatlakozo 1. FGtépatron termisztor (TH1)
= ¥ 3 2. Ftéagy termisztor (TBO)
LED 1 3. X tengely végallaskapcsol6
4.Y tengely végallaskapcsold
Ftott asztal csatlakozé 1 5. Filament érzekelS (DET1)
6. Hatso hitéventilator/modellventilator
(FAN2)
Tapellatas interfész 7. Alaplap ventilator/h(itéventilator
(FANT)

8. X/Y gyorsulasméré interfész (AC)

TF kértya
foglalat

meghajté
Kijelzo port Type-C
interfész csatlakozé 19



Figyelmeztetések és biztonsdgi informacidk
A termék hasznélataval kapcsolatos minden informacié a hasznalati Gtmutatéban taldlhaté. Miel6tt hasznalni kezdené, kérjiik, ismerkedjen meg a tartalméval, és tartsa be az abban foglaltakat.

Hasznalat el6tt kérjuk, ismerkedjen meg az alabbi informacidkkal is:

Hasznalati figyelmeztetések
Egési sériilés és tilmelegedés veszélye:
+ A termék egyes alkatrészei nagyon magas hémérsékletet érhetnek el.
* Ne érintse meg a termék felforr6sodé alkatrészeit mikodés kdzben, illetve kozvetlenil a befejezés utan.
« Karbantartas soran hasznaljon védéfelszerelést, példaul hdallé keszty(it.
Vegyi anyagokkal valé érintkezés kockazata:
+ A 3D nyomtatékban hasznalt egyes anyagok mérgezéek és kiilénleges kezelést igényelnek. Dolgozzon jél szell6z6 helyiségben, védékeszty(, szemiiveg és maszk hasznalataval.

+ A nyomtatasi folyamat soran hasznalt vegyi anyagok mérgezéek, és sulyos allergids reakciét vagy mérgezést okozhatnak lenyelés vagy béron keresztili felszivodas esetén.
+ Kerilje a mérgezd anyagok szembe, szajba és bérre kerllését.
+ Vegyi anyagokkal valé érintkezés esetén azonnal 6blitse le az érintett terlletet b6 vizzel, és forduljon orvoshoz.
Veszély gyermekekre és héziallatokra:
+ A termék nem gyermekek szdmara készdlt, és nem jaték.
« Kizarélag olyan felnéttek szadmdra biztositson hozzaférést az eszk6zokhoz, akik tisztdban vannak a hasznalatukkal jaré kockazatokkal.
+ A 3D nyomtatok, filamentek, gyantak és tartozékok, példaul a szaritok és a nyomtatott targyak mosasara szolgald eszkdzok, olyan elemeket tartalmaznak, amelyek fulladasveszélyt, vagasi séri-
léseket vagy veszélyes anyagokkal valé érintkezés kockazatat hordozzak.
« A terméket tartsa gyermekektdl elzarva, hogy megel6zze az apré alkatrészek lenyelését, a veszélyes anyagokkal valo érintkezést vagy a sériiléseket.
Aramités kockazata:
» Minden késziléket megfeleléen féldelt aljzatba kell csatlakoztatni.
+ Rendszeresen ellendrizze a vezetékek, csatlakozdk és tapegységek allapotat. Sériilés esetén azonnal hagyja abba a készulék hasznalatat, és forduljon szakszervizhez.
+ Kertlje a késziilék nedves kézzel val6 érintését, még akkor is, ha az nincs dram alatt.
Tlzveszély:
+ A vegyi anyagokat tartsa tavol héforrasoktdl és nyilt [angtél.
* Biztositsa, hogy a készllékek jol szell6z6 helyen miikddjenek, tavol gyulékony anyagoktdl.
+ Soha ne hagyja a m(ikédé készilékeket felligyelet nélkdil.



Zaj- és vibracidveszély:

« A készllék miikodés kdzben zajt és vibraciét kelthet. Helyezze stabil, zajcsillapité fellletre a hatdsok minimalizélasa érdekében.

* Ha hosszabb ideig a késziilék kozelében tartézkodik, fontolja meg hallasvédé hasznalatat, kilonosen kis helyiségekben.
A termék karosodasanak veszélye:

« Kizarélag a nyomtatd gyartéja altal ajanlott fogyéanyagokat (filamenteket, gyantdkat) hasznaljon. A nem kompatibilis anyagok hasznalata a fuvékak, a fitdasztal vagy a készllék egyéb alkatrésze-
inek kdrosodasahoz vezethet.

* Rendszeresen ellendrizze a nyomtatdfej, a hajtdszijak és a vezet6sinek allapotat. A szennyez8dés vagy kopas befolyasolhatja a nyomatok pontossagat és a készllék élettartamat.

* Ne Iépje tul az adott tipusu filamenthez ajanlott maximalis szaritasi hdmérsékletet! A tulzott hé deformalhatja az anyagot és karosithatja a szaritot.

+ Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gyantak és mas vegyi anyagok mosdasa és szaritdsa a gyartd utasitasainak megfeleléen torténik.

+ Soha ne hasznalja a nyomtatét, a szaritét vagy a nyomatok mosésara szolgald késziléket magas pératartalmu kornyezetben, viz kézelében vagy vibraciénak kitett helyen.

« A készllékeket stabil, vizszintes fellletre helyezze, hogy elkerdlje elmozduldsukat vagy a mozgaté mechanizmusuk sériilését.

« Kertlje a tulzott er6 alkalmazasat a készulékek 6sszeszerelése vagy karbantartdsa soran, mert a finom alkatrészek, példaul a fuvékak, a gyantatartalyok vagy a hajtészijak, tartésan karosodhatnak.

Vezeték nélkuli kapcsolat
Adatvédelem:
* Ha a készulék Wi-Fi, Bluetooth vagy felhdintegracids funkciét kindl, gy6z6djén meg réla, hogy erds jelszéval védi, és lehetdség szerint hasznéljon titkositott kapcsolatokat.
» Ne ossza meg a bejelentkezési adatait illetéktelen személyekkel. Jelszévaltoztataskor hasznéljon egyedi, nehezen kitalalhaté kombinaciékat.
Hozzéférés kezelése:
+ Kévesse nyomon a nyomtatéhoz csatlakoztatott eszkozok listajat, kiilondsen, ha az helyi hal6zaton keresztiil kapcsolédik. Tavolitsa el azokat az eszkdzoket, amelyekre mar nincs szikség.
« Korlatozza a nyomtatdast vezérld eszkozok tavoli hozzaférését kizarélag megbizhaté felhasznalék szamara.

Informécidk a helyes hasznalathoz
Osszeszerelés és konfiguralas:
+ Az els6 bekapcsolas elétt gyézédjon meg arrél, hogy a késziilék minden eleme megfeleléen van felszerelve, és konfigurdlja azokat a gyartd ajanlasainak megfeleléen.
* Rendszeresen kalibrélja a nyomtaté platformjat a nyomatok deformalédasanak elkertlése érdekében.
« Filament szériték hasznélata esetén gy6z6djon meg arrdél, hogy a késziilék a megfelel6 hémérsékleten lizemel, ezzel elkerlilve az anyagok karosodasat.
Karbantartds, tarolds és tisztitas:
» Minden hosszabb hasznalat utan tisztitsa meg a nyomtatéfejeket a filament eltémédésének elkerilése érdekében.
» Rendszeresen cserélje a gyantakat az SLA nyomtatékban, és a gyarté ajanlasainak megfeleléen tisztitsa a tartalyokat.
« A filamenteket szaraz, Iégmentesen zar6do tartalyokban, lehetdleg szaritéanyaggal egyutt tarolja, hogy elkertlje a nedvesség felvételét és a mechanikai tulajdonsdgok romlasat.
+ A termékeket szdraz helyen, nedvességtél, héforrdsoktdl és szélséséges hémérsékletektdl tavol tarolja.



Biztonsadg a munka soran:

« Soha ne avatkozzon be a miik6dé berendezésbe. Miel6tt barmilyen miiszaki problémat prébalna megoldani, vagy barmilyen beavatkozast végezne, dllitsa le a késziiléket, és huzza ki a halézatbdl.
+ Ha szikrazast, égett szagot vagy a készllék hibas miikodését észleli, azonnal hizza ki a halézatbdl, és forduljon a szervizhez.

Tovabbi évintézkedések
Szerviz és javitas:
+ Ha a termék nem mikodik megfeleléen, vagy megséril, forduljon hivatalos szervizhez.

* Ne kisérelje meg sajat maga megjavitani az elektromos vagy mechanikus alkatrészeket, mert ez maradandé karosodashoz és a garancia elvesztéséhez vezethet.
Biztonsagos hulladékkezelés:

+ A hasznalt termékeket a helyi vegyi és elektronikai hulladékokra vonatkozé eléirasoknak megfeleléen kell kezelni.
+ Ne dobja a készulékeket vagy a vegyi anyagokat a haztartasi hulladékba.

+ Ne 6ntse a vegyi anyagok maradékait a lefolyéba vagy a foldre - drtalmatlanitsa azokat a vegyi hulladékokra vonatkozé elirdsok szerint.

Ha tovabbi informacidra van sziiksége a termékkel kapcsolatban, Iépjen kapcsolatba az tigyfélszolgalattal (e-mail: hurt@innpro.pl, weboldal: https://innpro.pl/) vagy egy szakemberrel.

EGYSZERUSITETT EU-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A HONGKONG ELEGOO TECHNOLOGY LIMITED ezennel kijelenti, hogy az [Elegoo Neptune 4 Plus 3D nyomtatd] tipusu radidberendezés megfelel
a 2014/53/EU irdnyelvnek. Az EU-megfeleléségi nyilatkozat teljes szOvege a kdvetkezd internetcimen érhetd el: https://files.innpro.pl/elegoo

A gyarté cime: Prince Edward ut 706, h3 Kowloon, Kina

Radioéfrekvencia: 2.4-2.4835 GHz
Maximalis radiéfrekvencia teljesitmény: <20 dBm



Koérnyezetvédelem

Ezek szelektiv gy(ijtés és Ujrahasznositds ald esnek a kijeldlt gyljtdpontokon. A megfeleld drtalmatlanitas biztositdsaval megeldzheti a kor-
nyezetre és az emberi egészségre gyakorolt potencialis negativ hatdsokat. A haszndlt berendezések gy(jtési rendszere megfelel a helyi
hulladékgazdalkoddsra vonatkozé kérnyezetvédelmi eléirdsoknak. Részletes informéacidkért forduljon a helyi dnkormanyzathoz, a hulla-
dékkezel6 véllalathoz vagy ahhoz az Uzlethez, ahol a terméket vasarolta.

CE Atermék megfelel az Eurépai Unié (EU) Ggynevezett Uj Megkézelités(i irdnyelveinek a hasznalat biztonsagéval, az egészségvédelemmel és a
kornyezetvédelemmel kapcsolatos kovetelményeinek, meghatarozva azokat a veszélyeket, amelyeket fel kell tarni és meg kell sziintetni.

Az Eurdpai Unids irdnyelvnek megfeleléen megjeldlt hasznalt elektronikai berendezéseket tilos a haztartasi hulladékkal egyutt kezelni.

Ez a dokumentum a gyarté altal készitett eredeti hasznalati Utmutaté forditasa.

A forgalmazé/gyarté garancidjanak részletes feltételei a https://serwis.innpro.pl/gwa-
rancja weboldalon érheték el.

A terméket rendszeresen karban kell tartani (tisztitani) sajat kdltségen és felel6sségre, vagy erre szakosodott szervizek altal. Amennyiben a hasz-
nalati Utmutatd nem tartalmaz informaciét a sziikséges ciklikus karbantartasi vagy szerviztevékenységekrol, rendszeresen, legalabb hetente egy-
szer értékelni kell a termék fizikai allapotanak eltérését az uj termék allapotahoz képest. Barmilyen eltérés észlelése vagy megallapitdsa esetén
haladéktalanul karbantartasi (tisztitasi) vagy szervizmiveleteket kell végezni. A megfeleld karbantartas (tisztitas) elmulasztasa, illetve az eltérd al-
lapot észlelésekor torténd beavatkozas hidnya a termék tartds kdrosodasahoz vezethet. A garancia nem terjed ki a hanyagsagbél ered6 karokra.

Importar: . EU-s meghatalmazott képviselé:
P : Gyarto: INNPRO Robert Btedowski sp. z 0. o.
. HONGKONG ELEGOO TECHNOLOGY LIMITED Rudzka 65C, 44-200 Rybnik, Lengyelorszag
INNPRO Robert Btgedowski sp. z 0.0. Prince Edward No. 706, h3 Kowloon, Kina zgloszenia@innpro.pl
ul. Rudzka 65c 3dp@elegoo.com '

44-200 Rybnik, Lengyelorszag safety@innpro.eu

tel.: +48 533 234 303
hurt@innpro.pl
www.innpro.pl



