
Használati útmutató 

A képek csak illusztrációs célt szolgálnak, kérjük, hivatkozzon a tényleges 
termékre. 
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01 Bevezetés 

A termék megjelenése 

1. Nyomtatási plat-
form 

- 5. Z tengely 

2. Gyanta tartály-- 

3. Érintőképernyő 

4. Indító gomb 

6. Automatikus ki-
egészítő modul 9. 

Rész port 7. An-
tenna 

8. USB port 10. Tápegység port 



A csomag tartalma 

Telepítési és 
Használati Útmutató 

Szintező 

papír 

Gyanta tartály * 1 
nyomtatási platform * 1 

Használati 
útmutató * 1 

Szintező
papír 

Antenna 

Védőeszközök Szűrők Kapargatók * 2 Imbuszkulcs 
készlet 

USB memória * 1 Táp kábel

Termék paraméterei 
Műszaki specifikáció 
LCD kijelző 
Fényforrás 

13,6 hüvelykes 7K 

XY felbontás 

Szintbeállítási módszer 
Érintőképernyő 

COB háttérvilágítás 

Négy pontban történő szintbeállítás. 
4,3 hüvelykes rezisztív kijelző 

Automatikus 

feltöltő 
modul 

-sapkás 

Fizikai méretek 
Termék mérete 
Konstrukciós térfogat 
Súly 

Frekvenciatartomány 
Működési mód 

425 mm (hossz.) * 362 mm (széless.) * 652 mm (magass.) 

297,5 mm (hossz.) * 164 mm (széless.) * 300 mm (magass.) 
24 kg

2,4 G ( 2,400 ~ 2,4835 GHz )
AP, STA, AP + STA mód 



02 Összeszerelés 

A 3D nyomtatót egy stabil, sík munkafelületre kell helyezni, és nyitott, jól szellőző helyen kell használni, távol a nap-
fénytől. Ne használja a nyomtatót olyan helyeken, ahol ultraibolya fényforrások találhatók (például fluoreszcens 
lámpák vagy UV fertőtlenítő lámpák), hogy elkerülje a gyenge nyomtatási eredményeket. Az első használatkor 
kövesse az utasításokat a felkészülés befejezéséhez. 

Inicializálás 

1. Bontsa ki, vegye ki és ellenőrizze az eszközt és tartozékait. 

2. A képernyővédő az LCD képernyőn van telepítve. 
Le kell venni róla a védőfóliát. 

3. Telepítse az antennát. 



4. Ezután csatlakoztassa a tápkábelt, és nyomja meg a Start gombot a nyomtató bekapcsolásához. 
A kikapcsoláshoz tartsa lenyomva a Start gombot 2 másodpercig. 

5. Állítsa be a rendszer nyelvét és válassza ki a szerver helyét. A szárazföldi Kínában élő felhasználók válasszák
a „Kína” lehetőséget, míg a többi országban és régióban élő felhasználók válasszák a „Globális” lehetőséget. 
Ezután hajtsa végre a képernyőn megjelenő konfigurációs lépéseket. 

Kérjük, válassza ki a rendszer nyelvét Kérjük, válassza ki a szerver helyét 

Angol 

Német 

Spanyol Francia 

Olasz 

Globális 

Kína 

Kezdeti beállítás az első indításkor 

Kihagyás Kezdés 



Szintezés 

AUTÓ - TÖLTÉS 

Szintező 
papír 

Z - tengely expozíció Tisztítás Egyéb 

Lazítsa meg a négy csavart
a nyomtató platform-

ján 

Szintezés 

Szerelje fel a platformot és húzza meg 
az állítógombot az óramutató járásával 

megegyezően; a platformának 
stabilnak kell lennie a 

tartón. 

Helyezze a szintező pa-
pírt az LCD képernyőre 

Kattintson a 
szintező gombra 

Szintezés 

Lazítsa meg a szintező csavart, 
hogy a platform szabadon mo-
zoghasson 

Kalibrálás folyamatban 

Kalibrálja a Z - tengely nullapontját 

Már lazított 

Kezdje el a kalibrálást 

AUTÓ - TÖLTÉS 

Kalibrálás folyamatban 
Kalibrálja a Z - tengely nullapontját 

Kalibrálás befejezve. Kérjük, 
húzza meg a nyomtató platform
csavarjait 

Szintezés befejezve 

Finoman nyomja le a 
platformot, húzza meg 

a négy csavart 

A papír kihúzása során a szintezés befejeződött, ha jelentős el-
lenállás lép fel, vagy nem 

lehet kihúzni 



Expozíciós teszt 

Válasszon ki egy képet a teszteléshez, miután a platform megállt. 
A mérés megkezdése előtt le kell zárni a fedelet. 

Z - tengely Expozíció Egyéb Z - tengely Expozíció Egyéb Z - tengely expozíció Egyéb 

A fehér rész a 
expozíciós terület 

Tisztítás Tisztítás Tisztítás 



Kiegészítők felszerelése 

1. Telepítse a gyantával töltött kádot. 

Helyezze el a kádot a gyantával Húzza meg a két gombot 
a lábakkal a rögzítő 

nyílásokban. 

2 Telepítse az automatikus töltőmodult (opcionális). Először távolítsa el a kupakot a gyantás üvegből, mivel a palack ki-
menetén maradt maradványok gyenge tömítettséget okozhatnak és befolyásolhatják az automatikus adagolást. 

Távolítsa el a kupakot 
az Anycubic 1 kg 

gyantás üvegből. 
a gyantával, és húzza meg. 

Helyezze a kupakot a palackba Csatlakoztassa a két csövet 
az adapter részéhez. 

Csatlakoztassa a kábelt az eszköz

hátulján található porthoz. 



Előkészítés 

A kezdeti összeszerelés befejeződött, és a nyomtatás éppen most kezdődik! 
Ajánlott kesztyűt és maszkot viselni a következő lépések során, mivel a gyantával való érintkezés vagy annak szaga
kényelmetlenséget okozhat. 

1. Ellenőrizze a védőfóliát. Ha a fólia sérült, azonnal ki kell cserélni, hogy elkerülje a 3D nyomtató további sérüléseit. 

2. Lassan öntsd a gyantát a kadzba, és győződj meg róla, hogy a gyanta a kadz maximális skálájába fér. 

3.Zárja be a fedelet. 



Nyomtatás megkezdése 

A nyomtatási feladatot a 3D nyomtatón, az Anycubic alkalmazásban vagy az Anycubic Workshop (vágószoftver) programban lehet elindí-
tani. 
Kezdőknek ajánlott a nyomtatás megkezdése a nyomtatón. 
A nagy sebességű üzemmód (a fájl szeletekre vágva) gyors üveghez szükséges! Ellenkező esetben a nyomtatás 
meghiúsulhat. 

• 3D nyomtató 

A mellékelt USB meghajtó normál, gyors és nagy sebességű üzemmódban készült szeletelt fájlokat tartalmaz, amelyeket 
nyomtatási tesztekhez használhat. 
A R_E_R_F fájl a különböző gyanták optimális expozíciós paramétereinek meghatározására szolgál. További utasításo-
kat talál a használati útmutatóban az USB meghajtón. 

1. Csatlakoztassa az USB meghajtót a megfelelő USB porthoz. Ezután válassza ki a nyomtatni kívánt fájlt. 

TESZT 1 Tárhely Felhő 

Fájlkezelés ✓ Szerkesztés 

TESZT 1 TESZT 2 

TESZT 3 TESZT 4 

Nyomtatási funkció 

Részletes információ 

Rétegek 

Réteg vastagság 0.05mm 

Becsült idő 5 óra 12 perc 

Normál Gyanta típusa 

Nyomtatás 



2. Állítsa be a nyomtatási funkciót (opcionális). 
- Automatikus adagolás: 
A gyanta automatikusan adagolásra kerül a nyomtatás megkezdése után. Használat előtt telepíteni kell 
az automatikus töltőmodult. 

- Nyomtatás előtti fűtés: 
Ha a környezeti hőmérséklet 20 °C alatt van, az a nyomtatott alap leválását vagy a nyomtatott tárgyak részleges elvesztését 
okozhatja. A nyomtatási hatás javítható a nyomtatás előtti fűtés bekapcsolásával. 

TESZT 1 

Nyomtatási funkció 

Részletes információ 

Rétegek 

Réteg vastagság 0.05mm 

Becsült idő 5 óra 12 perc 

Gyanta típusa Normál 

Nyomtatás 

Funkció kiválasztása 

TESZT 1 

Hibaérzékelés 

Kikapcsolt kompenzáció 

Intelligens kioldás 

Automatikus adagolás 

Nyomtatás előtti fűtés 

Z-tengely emelése a tetejére 

Rendben 

Részletes információkat talál a USB meghajtón található használati útmutatóban. 

3. A beállítások befejezése után térjen vissza a részletes információk felületére, és kezdje el a nyomtatást. 
Funkció kiválasztása 

TESZT 1 

Hibaérzékelés 

Kikapcsolt kompenzáció 

Intelligens kioldás 

Automatikus adagolás 

Nyomtatás előtti fűtés 

Z-tengely emelése a tetejére 

TESZT 1 

Nyomtatási funkció 

Részletes információ 

Rétegek 

= Réteg vastagság 0.05mm 

Becsült idő 5ó12p 

Gyanta típusa Normál 



Anycubic alkalmazás 

Kezdje el a nyomtatást az Anycubic alkalmazásban, miután csatlakoztatta a nyomtatót az Anycubic alkalmazáshoz. 

1. Csatlakozzon a hálózathoz. 

Alkalmazás WLAN Nyelv Rendszer

Nincs csatlakoztatva 

Anycubic alkalmazás Nincs csatlakoztatva 

Nyomtató hotspot 

Alkalmazás Nyelv Rendszer 

Jelentkezz be az alkalmazásba, és szkenneld be a QR-kódot a nyomtató hozzáadásához 

Szkenneld be a kódot az Anycubic alkalmazás telepítéséhez 

Visszaállítás Mégse 

2. Keresd meg az „Anycubic” alkalmazást az App Store-ban vagy a Google Play-en, vagy szkenneld be a QR-kódot a 
kijelzőn az Anycubic alkalmazás letöltéséhez. Ezután regisztrálj és jelentkezz be. 

Alkalmazás WLAN Nyelv Rendszer 

Anycubic alkalmazás Nincs csatlakoztatva 

Szkenneld be a kódot az Anycubic alkalmazás telepítéséhez 
Jelentkezz be az alkalmazásba, és szkenneld be a QR-kódot a nyomtató hozzáadásához 



3. Add hozzá a nyomtatót az Anycubic alkalmazáshoz. 

Munkafelület 

Fájl Feladat 

+ Nyomtató hozzáadása 

Csatlakoztassa az Anycubic nyomtatót, ellenőrizze a nyomtatási állapotot bármikor 

Segítség 

Hogyan cseréljük ki az alaplapot 

Munkafelület Modell keresése 

Több > 

Én 

Nyomtató hozzáadása 

Olvassa be a készülék CN QR-kódját 

Nyomtató típusa: Anycubic Photon Mono M7 Max 

1. Fejezze be a nyomtató összeszerelését 

2. Kapcsolja be a nyomtató kapcsolót, és fejezze be a 
hálózati műveletet 

3. Olvassa be a készülék CN QR-kódját 

Beolvasás 

Alkalmazás Nyelv Rendszer 

Anycubic alkalmazás Nincs csatlakoztatva × > 

Szkenneld be a kódot az Anycubic alkalmazás telepítéséhez 
Jelentkezz be az alkalmazásba, és szkenneld be a QR-kódot a nyomtató hozzáadásához 

Szkennelje be ezt a QR-kódot, hogy 
a nyomtatót hozzáadja 

Nyomtató neve 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtató sikeresen hozzáadva! 

Teljes 



4. Kezdje el a nyomtatást az Anycubic alkalmazásban. 

Munkafelület 

Fájl Feladat 

Nyomtató Több > 

Elérhető 

Összes nyomtatási idő: 0 óra 0 perc 
Összes fogyasztott gyanta: Oml 

Nyomtató típusa: Anycubic Photon Mono M7 Max 

modell ajánlás C Változás 

Segítség Több > 
+ Kezdeti nyomtatás 

Munkafelület Modell keresése Én 

Nyomtatás 

Felhő Helyi 
Forgatás 

Nyomtató: Anycubic Photon Mono M7 Max 

TESZT 1.stl 

Típus: modell fájl 

Méret: 54.35MB 

TESZT 2.stl 

Típus: modell fájl 

Méret: 54.35MB 

Nyomtatás 

Online szeletelés 

Szeletelő sablon 

Elsődleges a precizitás Elsődleges a sebesség Magas sebesség 

Nyomtatás indítása 

Anycubic Photon Workshop szoftver 
Futtassa az USB meghajtón található telepítőt az Anycubic Photon Workshop szeletelő szoftver telepítéséhez. 
Ezután jelentkezzen be és kapcsolja össze a nyomtatót, hogy elkezdhesse a nyomtatást a szoftverben. Részletes információk 
elérhetők az Anycubic Photon Workshop útmutatójában az USB meghajtón. 



Gyanta újrahasznosítása 
A nyomtatás befejezése után a gyantát időben feldolgozni és újrahasznosítani kell. 

1. A nyomtatás befejezése után távolítsd el a nyomtatóplatformot, amikor a gyanta már nem csöpög. Távolítsd
el a modellt fém kaparóval, majd mosd meg 95%-os alkohollal vagy más tisztítószerrel. Ezután szárítsd 
meg és keményítsd meg a modellt. 

2. Kapcsold be a tartály tisztítási funkcióját a gyanta részleges megkeményedése után, hogy elkerüld 
a LCD képernyő és a nyomtató károsodását. 

Z - tengely Expozíciós Charup Egyéb Z - tengely expozíció Egyéb 

Használj műanyag spatulát a maradék felemeléséhez a dobozból 

Távolítsd el a gyanta lapot
műanyag kaparóval 

3. Visszanyerés (opcionális). A nyomtatás befejezése után a maradék gyantát a „Retrieval” funkcióval kell újrahasz-
nosítani. Használj műanyag kaparót, hogy a gyantát az automatikus töltőegység kijáratához irányítsd, meg-
könnyítve a kiürítési folyamatot. 

Z - tengely Expozíció Tisztítás Z - tengely expozíció Egyéb 

Gyanta Tartály Melegítése Etetés 

Visszanyerés 
Etetés és Visszanyerés 

Levegőtisztító 

Önellenőrzés 

Tisztítás 

Tisztítás 



4. Ha az automatikus töltőmodul nincs telepítve, a maradék gyantát a tartály elülső kiöntőjén keresztül kell kiönteni, és 
újrahasznosítani kell szűrő és tölcsér segítségével. A tölcsér modell fájlja a mellékelt USB meghajtón van, a modellt
a saját igényei szerint kell kinyomtatni. 

Kád kiöntése 

Szűrő 
2- Öntőforma 

Figyelem: NE öntse ki a gyantát a kád hátsó falán, hogy elkerülje annak sérülését. 

5. Ha a 3D nyomtatót hosszabb ideig nem használják, a gyantát időben ki kell tisztítani a kádból, és a gyantát légmentesen
záródó tárolóedényben, fénytől távol kell tartani. 



05 Megjegyzések 

1. Vészhelyzet esetén azonnal le kell kapcsolni a 3D nyomtató áramellátását, majd fel kell venni a kap-
csolatot a műszaki támogatási osztályunkkal. 

2. Az UV fény káros az szemekre; kerülni kell a közvetlen érintkezést. Munka közben viseljen védőfelszerelést, például UV-sugárzás elleni
szemüveget és kesztyűt. 

3. Légy óvatos a kaparó használatakor, és győződj meg róla, hogy a nyomtató és az eszközök éles részei
távol legyenek az emberektől. 

4. Az Anycubic 3D nyomtatót és tartozékait gyermekek elől elzárt helyen kell tárolni. 

5. Amikor a gyanta tartály hosszú ideig melegszik, a felületi hőmérséklete magas lesz. Soha ne érintsd meg a gyanta tartályt védőfelszerelés nélkül, miután
felmelegedett. 

6. Az automatikus töltő modul működési hőmérséklete 10-40 °C, a páratartalom tartománya pedig 20-80%. Az optimális teljesít-
mény érdekében ne lépje túl ezeket a határokat. Anycubic Bio Resin vagy Anycubic Rigid 100 Resin használata esetén a javasolt
környezeti hőmérséklet 25 °C felett van. Ellenkező esetben az automatikus töltési funkciók meghibásodhatnak. 

7. Ajánlott olyan gyanta használata, amelynek viszkozitása 2000 cP alatt van. Ha 500 cP feletti viszkozitású gyantát használ, 
szobahőmérsékleten (25 °C) a gyantás üveg enyhe kiürülésnek vagy felfúvódásnak lehet kitéve a nyomásváltozások miatt. Ez egy normális jelenség, 
és nincs hatással a töltésre és kisütésre. 

8. Soha ne rázza meg energikusan, és ne fordítsa meg a gyanta palackot, amikor a dugó fel van szerelve. Ha a kupak belseje gyantával szennyezett, azonnal meg 
kell tisztítani, hogy elkerüljük a hibás működést vagy az automatikus töltés meghibásodását. 

9. Ne merítse a gyantával teli edényt vízbe, alkoholba vagy más tisztítószerbe, hogy elkerülje a sérülést. 
10. Ajánlott a általunk biztosított USB meghajtó használata. Ha saját USB meghajtót használ, győződjön meg róla, hogy FAT/FAT 32 fájl-

rendszerre van formázva, és a memóriája kisebb, mint 64G. A fájlok helyes olvasásának biztosítása érdekében a nyomtatási fájlokat az USB
meghajtó gyökerébe kell helyezni. 

11. Ne tegye ki az Anycubic 3D nyomtatót víznek vagy esőnek. 
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12. Ne bontsa le az Anycubic 3D nyomtatót, kérdésekkel forduljon a műszaki támogatáshoz.



Név: APEX CE SPECIALISTS LIMITED 

Cím: 89 Princess Street, Manchester, M1 4HT, Egyesült Királyság 
Kapcsolat: Wells 

Név: Apex CE Specialists GmbH 
Cím: Habichtweg 1 41468 Neuss Németország 
Kapcsolat: Wells Yan 

Köszönjük, hogy megvásárolta az Anycubic termékeket! A részletes használati és szoftvertelepítési útmutató a USB 
memórián található, vagy látogasson el a www.anycubic.com weboldalra, és töltse le a szoftvert. 

BIZTOSÍTOTT 

M
IN

ŐSÉ
G 

KÍNA FA 



Figyelmeztetések és biztonsági információk 
A termék használatával kapcsolatos összes információ a használati útmutatóban található. Mielőtt elkezdenéd használni, ismerkedj meg a tartalmával és kövesd az abban 
található utasításokat. 
Használat előtt ismerkedj meg az alábbi információkkal: 
Használati figyelmeztetések 
Égési és túlmelegedési kockázat: 
• A termék egyes elemei nagyon magas hőmérsékleteket érhetnek el. 
• Ne érintsd meg a működés közben felmelegedő elemeket, sem közvetlenül a munka befejezése után. 

Karbantartás során használj védőeszközöket, például hőálló kesztyűt. 
Vegyi anyagokkal való érintkezés kockázata: 

Néhány, a 3D nyomtatókban használt anyag mérgező, és különleges kezelést igényel. Dolgozz jól szellőző helyiségekben, védőkesztyűt, szemüveget és maszkot használva. 

• A nyomtatási folyamat során használt vegyi anyagok mérgezőek, és súlyos allergiás reakciókat vagy mérgezéseket okozhatnak, ha lenyelik vagy a bőrön keresztül felszívódnak. 
• Kerüld a mérgező anyagok érintkezését a szemekkel, szájjal és bőrrel. 
• Vegyi anyagokkal való érintkezés esetén azonnal öblítsd le az érintett területet nagy mennyiségű vízzel, és konzultálj orvossal. 
Veszély gyermekek és állatok számára: 
• A termék nem gyermekek számára készült, és nem játékra való. 
• Biztosítsa, hogy a készülékekhez csak felnőttek férjenek hozzá, akik tisztában vannak a használatukból adódó kockázatokkal. 
• A 3D nyomtatók, filamentek, gyanták és kiegészítők, mint például a szárítók és a nyomtatványok mosására szolgáló eszközök, olyan elemeket tartalmazhatnak, amelyek 
fulladás, vágás vagy veszélyes anyagokkal való érintkezés kockázatát jelenthetik. 
• Tartsa a terméket gyermekek elől elzárt helyen, hogy megakadályozza a kis elemek lenyelését, a veszélyes anyagokkal való érintkezést vagy a vágásokat. 
Áramütés kockázata : 
• Minden eszközt megfelelő földeléssel ellátott aljzathoz kell csatlakoztatni. 
• Rendszeresen ellenőrizze a vezetékek, dugók és tápegységek állapotát. Ha sérülést észlel, azonnal hagyja abba az eszköz használatát, és lépjen kapcsolatba a szervizzel. 
• Kerülje el, hogy nedves kézzel érintse meg az eszközt, még akkor is, ha az áramtalanítva van. 
Tűzveszély : 
• Tartsa a vegyszereket távol a hőforrásoktól és nyílt lángtól. 
• Győződjön meg arról, hogy az eszközök jól szellőző helyeken működnek, távol gyúlékony anyagoktól. 

Soha ne hagyd az eszközöket felügyelet nélkül működni. 



Zaj- és vibrációs kockázat: 
Az eszköz működés közben zajt és vibrációt generálhat. Helyezd stabil, csendes felületre, hogy minimalizáld ezeket a hatásokat. 

• Ha hosszabb ideig a készülék közelében dolgozol, fontold meg hallásvédő eszközök használatát, különösen kis helyiségekben. 
A termék sérülésének kockázata: 
• Csak a nyomtató gyártója által ajánlott fogyóanyagokat (filamenteket, gyantákat) használj. Inkompatibilis anyagok használata a fúvókák, a fűtött platform vagy az eszköz
egyéb elemeinek sérüléséhez vezethet. 
• Rendszeresen ellenőrizd a nyomtatófej, a hajtószíjak és a vezetősínek állapotát. Ezek szennyeződése vagy kopása befolyásolhatja a nyomtatások pontosságát és a készülék 
tartósságát. 
• Ne lépd túl a javasolt szárítási hőmérsékletet az adott filamentum típusához - a túlzott hő deformálhatja az anyagot és károsíthatja a szárítót. 

• Győződj meg róla, hogy a gyanták és egyéb vegyi anyagok tisztítva és szárítva vannak a gyártó utasításainak megfelelően. 
• Soha ne használd a nyomtatót, a szárítót vagy a nyomatok mosására szolgáló eszközt magas páratartalmú környezetben, víz közelében vagy rezgésnek kitett helyeken. 

Helyezze az eszközöket stabil, sík felületre, hogy elkerülje azok elmozdulását vagy a mozgási mechanizmus sérülését. 
• Kerülje a túlzott erő alkalmazását az eszközök összeszerelése vagy karbantartása során - a törékeny alkatrészek, mint például a fúvókák, a gyanta tartályok vagy a hajtószíjak
, tartós sérülést szenvedhetnek. 
Vezeték nélküli kapcsolat 
Adatvédelem: 
• Ha az eszköz Wi-Fi, Bluetooth vagy felhőintegrációs funkciót kínál, győződjön meg róla, hogy erős jelszóval védi, és ha lehetséges, használjon titkosítást a kapcsola-
tokhoz. 
• Ne ossza meg a bejelentkezési adatokat jogosulatlan személyekkel. Jelszó megváltoztatásakor használj olyan egyedi kombinációkat, amelyeket nehéz kitalálni. 
Hozzáférés kezelése: 
• Figyeld a nyomtatóhoz csatlakoztatott eszközök listáját, különösen, ha az helyi hálózaton működik. Töröld azokat az eszközöket, amelyekre már nincs szükség. 
• Korlátozd a nyomtatás vezérlésére szolgáló eszközök távoli hozzáférését csak megbízható felhasználókra. 
Információk a helyes használatról 
Szerelés és konfigurálás: 
• Az első indítás előtt győződj meg arról, hogy az eszköz összes eleme megfelelően van felszerelve, és konfiguráld azokat a gyártó ajánlásainak megfelelően. 
• Rendszeresen kalibráld a nyomtatási platformot, hogy elkerüld a nyomtatványok deformálódását. 
• A filament szárítók esetében győződj meg róla, hogy az eszköz megfelelő hőmérsékleten működik, hogy elkerüld az anyagok károsodását. 
Karbantartás, tárolás és tisztítás: 



• Tisztítsd meg a nyomtatófejeket minden hosszabb használat után, hogy elkerüld a filament eldugulását. 
Rendszeresen cseréld a gyantákat SLA nyomtatókban, és mosd ki a tartályokat a gyártó ajánlásainak megfelelően. 

• A filamenteket száraz, légmentesen záródó tárolókban kell tárolni, lehetőleg szárítókkal, hogy elkerüld a nedvességet és a mechanikai tulajdonságok elvesztését. 
• Tárold a termékeket száraz helyeken, távol a nedvességtől, hőforrásoktól és szélsőséges hőmérsékletektől. 
Biztonság munka közben: 
• Soha ne avatkozz bele a működő készülékbe. Mielőtt megpróbálnád elhárítani a műszaki problémákat vagy más tevékenységeket, állítsd le a működését és húzd ki a tápkábelt. 
• Ha szikrázást, égett szagot vagy a készülék rendellenes működését észleled, azonnal húzd ki a tápkábelt és lépj kapcsolatba a szervizzel. 
További óvintézkedések 
Szerviz és javítás: 

• Ha a termék nem működik megfelelően vagy megsérül, lépj kapcsolatba egy hivatalos szervizzel. 
• Ne próbáld meg saját magad javítani az elektromos vagy mechanikai alkatrészeket - ez tartós károsodáshoz és a garancia elvesztéséhez vezethet. 
Biztonságos hulladékkezelés : 
• A használt termékeket a helyi vegyi és elektronikai hulladékokra vonatkozó előírásoknak megfelelően kell kezelni. 
• Ne dobja ki az eszközöket vagy vegyi anyagokat a háztartási hulladékba. 
• Ne öntse a vegyszerek maradékait a csatornába vagy a földre – kezelje őket a vegyi hulladékokra vonatkozó előírások szerint. -

Ha további információra van szüksége a termékről, lépjen kapcsolatba az ügyfélszolgálattal (e-mail: hurt@innpro.pl, weboldal: https://innpro.pl/) vagy egy másik szakemberrel
. 



EGYSZERŰSÍTETT EU MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT 

A Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd ezúton nyilatkozik, hogy a Drukarka Anycubic Photon Mono 4 
Ultra típusú rádiós készülék megfelel a 2014/53/EU irányelvnek. Az EU megfelelőségi nyilatkozat teljes szövege 
az alábbi webcímen érhető el: 

A gyártó címe: Yinhai Industrial Park 11, Yuanshan utca, Longgang kerület, Shenzhen, Kína 

Rádiós frekvencia: 2.4G üzemmód: 2400MHz - 2483,5MHz 

Maximális rádiós frekvencia teljesítmény: 2,4 G- 18,18 dBm 



Környezetvédelem 

Az EU irányelv szerint megjelölt használt elektronikai berendezések nem helyezhetők el más háztartási hulladékokkal együtt. 
Szelektív gyűjtésre és újrahasznosításra kötelezett a kijelölt pontokon. A megfelelő eltávolítás biztosításával megelőzheted a po-
tenciális negatív következményeket a természetes környezetre és az emberi egészségre. A használt berendezések gyűjtési 
rendszere összhangban van a helyben érvényes környezetvédelmi előírásokkal, amelyek a hulladékkezelésre vonatkoznak. 
Részletes információkat erről a helyi önkormányzatnál, a tisztítóüzemnél vagy abban az üzletben kaphatsz, ahol a terméket vá-
sároltad. 
A termék megfelel a nevezett irányelvek követelményeinek. Az Európai Unió (EU) új megközelítésének, a használat biztonságával, 
az egészségvédelemmel és a környezetvédelemmel kapcsolatos kérdéseivel foglalkozó irányelveknek, amelyek meghatározzák 
azokat a veszélyeket, amelyeket fel kell ismerni és ki kell küszöbölni. 

Ez a dokumentum a gyártó által készített eredeti használati útmutató fordítása. 

A forgalmazó / gyártó garanciális feltételeiről részletes információk találhatók a következő weboldalon: https://serwis.in-npro.pl/
gwarancja 

A terméket rendszeresen karbantartani (tisztítani) kell saját költségen, vagy szakosodott szervizpontok által. Ha a használati útmu-
tatóban nincsenek információk a szükséges karbantartási vagy szervizelési tevékenységekről, akkor rendszeresen, legalább hetente
egyszer értékelni kell a termék fizikai állapotának eltérését az új termékhez képest. Bármilyen eltérés észlelése vagy megállapítása
esetén sürgősen karbantartási (tisztítási) vagy szervizelési lépéseket kell tenni. A megfelelő karbantartás (tisztítás) hiánya és a el-
térés észlelésekor történő reakció elmaradása tartós károsodáshoz vezethet a termékben. A garancia nem terjed ki a hanyagságból
eredő károkra. 

Importőr: INNPRO 

44-200 Rybnik, Lengyelország 



Biztonsági intézkedések 

A töltés megkezdése előtt ellenőrizd, hogy az eszköz érintkezői tiszták-e. 
Soha ne hagyd az eszközt felügyelet nélkül használat vagy töltés közben. 
Gondoskodj arról, hogy vészhelyzet esetén gyorsan le tudd választani az eszközt a tápegységről. 
Soha ne tedd ki az eszközt magas hőmérsékletnek. 
Töltsd az eszközt száraz, jól szellőző helyen, távol gyúlékony anyagoktól, és tarts legalább 1 méter távolságot más tárgyaktól. 

Soha ne takard le az eszközt töltés közben. 
Soha ne használj tápegységet, töltőállomást, kábeleket stb. a gyártó ajánlása és tanúsítványa nélkül. 
Védd meg a tulajdonodat, az eszköz olyan akkumulátorokkal van felszerelve, amelyek nehezen oltják el a tüzet, ezért szerezz be egy tűzoltó takarót. 

LI-ION Akkumulátor 

Az eszköz LI-ION (lítium-ion) akkumulátorral van felszerelve, amely a fizikai és kémiai felépítése miatt az idő múlásával és használatával öreg-
szik. A gyártó a készülék maximális üzemidejét laboratóriumi körülmények között határozza meg, ahol az eszköz számára optimális munka-
körülmények vannak, és az akkumulátor új és teljesen fel van töltve. A valós üzemidő eltérhet a kínálatban megadottól, és ez nem a készülék 
hibája, hanem a termék jellemzője. Akkumulátor maximális élettartamának megőrzése érdekében nem ajánlott 3,18V alá vagy a teljes kapa-
citás 15%-a alá lemeríteni. Alacsonyabb értékek, mint például 2,5V, tartósan károsítják az elemet, és ez nem tartozik a garancia alá. Ha az ak-
kumulátort vagy az egész készüléket egy hónapnál hosszabb ideig nem használják, az akkumulátort 50%-ra kell tölteni, és két havonta ellen-
őrizni a töltöttségi szintet. Tartsa az akkumulátort és a készüléket száraz helyen, távol a napfénytől és a negatív hőmérsékletektől. 

LI - PO Akkumulátor 

Az eszköz LI PO (lítium - polimerek) akkumulátorral van felszerelve, amely a fizikai és kémiai felépítése miatt az idő múlásával és használa-
tával öregszik. A gyártó a készülék maximális üzemidejét laboratóriumi körülmények között határozza meg, ahol optimális munkakörülmé-
nyek állnak fenn, és az akkumulátor új és teljesen fel van töltve. A valós üzemidő eltérhet a kínálatban megadottaktól, és ez nem a készülék
hibája, hanem a termék jellemzője. Akkumulátorának maximális élettartamának megőrzése érdekében nem ajánlott 3,5V alá vagy a teljes 
kapacitás 5%-a alá lemeríteni. Az alacsonyabb értékek, mint például a 3,2V, tartósan károsítják az elemet, és ez nem tartozik a garanciába. 
Ha az akkumulátort vagy az egész készüléket egy hónapnál hosszabb ideig nem használják, az akkumulátort 50%-ra kell tölteni, és két ha-
vonta ellenőrizni a töltöttségi szintet. Tartsa az akkumulátort és a készüléket száraz helyen, távol a napfénytől és a negatív hőmérsékletektől
. 


















