
Használati útmutató 

A termék illusztrációja tájékoztató jellegű. Kérjük, ismerkedjen meg a valós 
termékkel.

Összeszerelési film 



Tisztelt Vásárló,
Köszönjük, hogy az ANYCUBIC termékeit választotta.
Lehet, hogy már ismeri a 3D nyomtatási technológiát, vagy korábban már vásárolt ANYCUBIC nyomtatókat, de továbbra is
javasoljuk, hogy figyelmesen olvassa el ezt az útmutatót. Az ebben az útmutatóban található telepítési technikák és óvintézkedések 
segíthetnek elkerülni a felesleges károkat vagy problémákat.
Bármilyen kérdés esetén kérjük, lépjen kapcsolatba velünk a következő címen: https://support.anycubic.com/. A weboldalon további
információkat is találhat a szoftverekről, videókról és modellekről.

ALKALMAZÁS Támogatási központ Használati útmutató több 
ország számára 

ANYCUBIC Csapat 

Szerzői jog által védett "Shenzhen Anycubic Technology Co., Kft", minden jog fenntartva. 
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A termék megjelenése 

Nyomtatófej 

Érintőképernyő 

Kamra kamera

Segédventilátor 

Forró ágy 

Filament cső 

ACE Pro jelzőkábel -
4-tűs 

Blokkolásgátló modul - 6 tűs 

Tápkábel 

Felső fedél 

Zsalu 

Spulni tartó 
telepítési port 



A termék megjelenése 

Fedél 

Filament bejárat 

Húzd balra a zároláshoz, és húzd jobbra 
a feloldáshoz 

Tápkapcsoló 

Tápkábel csatlakozó 
port Filament cső csatlakozó Jelvezeték port 

Kerüld el az ACE Pro használatát rugalmas anyagok, például TPU, 
TPE vagy nedvszívó PVA nyomtatásához, kerüld el a túl kemény (túl 
magas modulus) vagy túl törékeny (nem elegendő szilárdságú
) anyagok használatát, használj külső orsótartót ezen filamentek 
nyomtatásához.

A 



A csomag tartalma Az alábbi illusztrációk tájékoztató jellegűek. Kérjük, hivatkozzon a tényleges termékre.

Kobra S1 nyomtató Spool tartó 

Fúvókatisztító 
szer 

Kenőanyag 2.5/2.0/1.5 Filament minta 
M3*6 csavar 
(2 db)

Aktív szén 
(1 db)

Fúvókatisztító modul 
(1 db)

Silikon fúvóka rész 
(1 db)

USB meghajtó 
(1 db)

Tápkábel 
(2 db)

Jelvezeték 
(1 db)

Filament cső 
(4 db)

Blokkolásgátló modul Anycubic Color Engine Pro
(ACE Pro)

Csavarok 
M2.5*25 (2 db)

Kábelrendező 
(2 db)

Műszaki specifikáció 
Nyomtatás 

Technológia: FDM (Fused Deposition Modeling
) Nyomtatási méret: 250 mm (h) x 250 mm (sz) x 250
mm (m) 
Rétegvastagság: 0,08 - 0,28 mm 
Pozicionálási pontosság: X / Y / Z 0,0125 / 0,0125 / 0,00
08 mm 
Kibővített nyomtatók száma: Egyszerű 
Fúvóka átmérő: 0,4 mm 
Támogatott anyagok: PLA/TPU/PETG/ABS/ASA. 

Szoftver 
Támogatott slicer programok: Anycubic Slicer Next/Orca Slicer 
Szoftver bemeneti formátumok: .STL/.OBJ/.3mf 
Szoftver kimeneti formátumok: GCode 
Csatlakozás: U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next 

Elektromos táplálás 
Bemeneti feszültség: 100-120V~ /200-240V~ 
Névleges teljesítmény: 325 W/1300 W 

WI-FI
Frekvenciasáv: 2.4G (2.400-2.4835GHz) 
Működési mód: STA 

Fizikai méretek 
Nyomtató méretei: 400 mm (hossz.) x 410 mm (széless.) x 490 mm (magass.) 
Nettó súly: ~18 kg 
ACE Pro méretei: 365,9 mm (hossz.) x 282,8 mm (széless.) x 23
4,5 mm (magass.) 
ACE Pro nettó súlya: ~4,6 kg 
Nyomtató és ACE Pro alap méretei:
420 mm (hossz.) x 530 mm (széless.) x 710 mm (magass.) 

Kenőanyag 
Nem ehető 



Telepítési szabályok A telepítési útmutató videó megtekintéséhez,
olvassa be a QR-kódot a jobb oldalon. 

ACE Pro feloldása 

Húzza ki a kiegészítők dobozát a felső részen.1. Nyissa ki a nyomtató fedelét, és használjon H2.5 imbuszkulcsot a piros 
körökkel jelölt két csavar eltávolításához, ahogy az ábrán látható.
2. A fenti lépések elvégzése után, vegye ki az ACE Pro-t felülről.
*Csak lazítsa meg a csavarokat egy bizonyos mértékig, nincs szük-

ség a 4  teljes eltávolítására.

A 

A 

A 



ACE Pro feloldása 

A nyomtató belsejének alja A nyomtató belsejének alja 

Ahogy a nyilak mutatják, használjon H2.5 imbuszkulcsot a 
piros körökkel jelölt négy csavar eltávolításához.
*Csak lazítsa meg a csavarokat egy bizonyos mértékig, nincs szükség 
azok teljes eltávolítására.

Vegye ki az ACE Pro felfüggesztést.



A nyomtatófej feloldása A Hot Bed feloldása 

A nyomtató felső része
1. Vágja át a nyomtatófej védősza-
lagját, távolítsa el a kartont a nyomta-
tófejről.
2. Távolítsa el a habot a csatornából.

A nyomtató belső alsó része 

Ahogy a nyilak mutatják, használjon H2.5 imbuszkulcsot, 
hogy eltávolítsa a három csavart, amelyet piros 
körökkel jelöltek.

Forró ágy 

A Szabadság a Készítéshez 



A spulni tartó felszerelése 

Rögzítse a spulni tartót az M3*6 csavarokkal, amelyek 
az tartozékok dobozában találhatók.

Spulni korlátozás 
felfelé 

Ovalis 

A 



ACE Pro felszerelése 

1. Helyezze az ACE Pro-t a Kobra S1 nyomtató tetejére.

2. Dugja be a 4-tűs jelkábel végét a nyomta-
tóba, és a 6-tűs végét az ACE Pro bal sarkában 

lévő nyílásba.

3. Használjon M2.5*25 csavarokat a filament 
koncentrátor modul rögzítéséhez a nyomtató
hátulján, és dugja be a kábelt a portba (hasz-

náljon H2.0 imbuszkulcsot). 

4. Helyezze be a felfüggesztett filamentumcsövet a portba. 
A 



ACE Pro felszerelése 

5. Helyezze be mind a négy 
tefloncsövet a filamentum 

koncentrátorba.

6. Először távolítsa el a négy kék bilincset a tefloncsövek csatla-
kozási portjairól. Helyezze be a tefloncsöveket a portokba, 
majd újra telepítse a négy kék klipszet az eredeti helyükre (
Megjegyzés: a tefloncsövek bármilyen sorrendben illeszkednek
). 

7. A fenti lépések elvégzése után használja a tápkábelt 
a nyomtató és az ACE Pro áramellátásához.

Figyelem: A tefloncsövet tel-
jesen be kell helyezni. 

és 



Aktív szén telepítése 
Vegye ki a szénszűrőt a tartozékok dobozából, és távolítsa el a vákuumcsomagolást, majd helyezze a szűrőt a nyomtató belső
szűrőjébe.

Aktív 
szén 



Indítási szabályok 
Fő interfész Nyelv Terület Hálózat 

Felhő Felhasználói útmutató Helyezze be az U-Disket Önteszt 

Automatikus szintezés Vibrációkompenzáció 

Figyelem: A jelenlegi interfész kizárólag referenciaként szolgál. A funkciók folyamatos frissítése miatt a pontos in-
formációk a legújabb firmware verzió felhasználói felületén találhatók.

| Felhő 

| Nyelv 

Angol 

Német 

Spanyol 

Anycubic Iroda }

Fiók Név >

Bluetooth : Anycubic - iroda 

| Útmutató 

Helyezze be az U - Disket 

Önellenőrzés 

Francia 

Olasz 

Átugrás Következő > | Útmutató 

Helyezze be az U - Disket 

Önellenőrzés 

Következő > | Terület 

Kihagyás > Kezdés > 

Olvasd be a kódot az alkalmazás telepítéséhez. Bemeneti alakítás 
Jelentkezz be az alkalmazásba, olvasd be a kó-

dot a nyomtató csatlakoztatásához. 
Automatikus szintezés 

| Útmutató 

Helyezze be az U - Disket Előmelegítés 

Önellenőrzés 

Bemeneti alakítás Bemeneti alakítás 
rezgés érzékelés, kérjük, ne érintsd meg a 

Automatikus szintezés 

nyomtatót 

Automatikus szintezés 

Fúvóka törlés 

Befejezés > 

Forróágy próba 

Tarts ki, hamarosan elkezded a 30 
nyomtatási utadat! 

Globális 

Kína 

| Útmutató 

Helyezze be az U - Disket 

Önellenőrzés 

Következő > | Hálózat 

Anycubic - iroda 

Wi - Fi név 

Wi - Fi név 

Wi - Fi név 

Wi - Fi név 

Kihagyás > | Útmutató 

Helyezze be az U - Disket X tengely érzékelés 

Önellenőrzés Y tengely érzékelés 

Átugrás Következő > 

Bemeneti alakítás Bemeneti alakítás 
Z tengely érzékelés 

A teljes folyamat körülbelül 10 percet vesz 
igénybe, kérjük, legyen türelemmel 

Automatikus szintezés Automatikus szintezés 



Filament betöltése 
1. Helyezzen el legalább egy tekercs filamentet az ACE Pro. 2.-ben. Helyezze be a filamentet a filament bemenetébe,
az ACE Pro automatikusan betölti a filamentet, miután észlelte.
3. Nyomja meg a [Filament] felületet, kattintson a filament kiválasztásához, válassza ki a megfelelő anyagot és színt. Ha Anycubic RFID patronnal 
dolgozik, a patron színe és anyaga automatikusan azonosításra kerül.
4. A fenti lépések elvégzése után kattintson az [Extrude] gombra, várja meg, amíg a fúvóka eléri a beállított hőmérsékletet, és a filament
kibővül a fúvókából.

Filament 
bejárat 

Figyelem: A filament beömlőbe való behelyezés előtt ki kell egyenesíteni a végét.

Tartó 

A 

Szárító hőmérséklet 

Szárító 

Szárítási idő 

Filament tartalék 

| Tippek 

Válasszon egy slotot, és kat-

tintson a drót betöltő / vissza-

tekerő gombra a drót be-

töltéséhez és kiürítéséhez,

valamint a fogyóeszközök 

anyagának és színének szer-

kesztéséhez. 

Kiömlés Visszahúzás 



Első nyomtatás 
1) Válassza ki a modellt a helyi lemezről vagy az U lemezről, és kezdje 
el a nyomtatást. *Ajánljuk, hogy az első tesztnyomtatáshoz hasz-
náljon egyet a gyárilag betöltött fájlok közül.

QR kód Makeronline : A modellek a Ma-
keronline-on keresztül tölthetők le. 

Válassza ki a modellt a helyi memóriából vagy 
a USB meghajtóról.

Nyomtatás 

Nyomtatás folyamatban 

Figyelem: 1. A beépített modell valósághű
.
2. A nyomtató működése közben magas hőmérsékletek kelet-
keznek. Ne érintse meg a hot bedet és a fúvókákat kézzel.
3. Hasonló színeket kell használni a beállítások il-
lesztéséhez, különben a mosási beállítás pontatlan
lehet. 

Válassza ki a színt, majd nyomja meg a "Nyomtatás" gombot. 
Színillesztés:
a valós filamenteket térképezi fel 
az előre beállított filamentekhez a 
nyomtatási fájlban.

Helyi Felhő Történelem 

Cápa Üvegnyitó Giroszkóp játékok Cápa Üvegnyitó 

< Vissza 

Szín Egyezés 

Nyomtatás 

Nyomtatás 

Cápa Üvegnyitó Cápa Üvegnyitó Cápa Üvegnyitó 

Giroszkóp játékok 

Csendes 

BE 

< Vissza 

Giroszkóp játékok 

Nyomtatási Idő Fűtőágy / Fúvóka 

Fogyasztás Szín 

Bemeneti 
Formázás 

Automatikus- 

Szintezés 

Idő- 
Lassítás Szárító 

Következő 

( És Másolás Helyi Tárolásra 

Én 

$$ 60 / 60 ° C 



A nyomtató csatlakoztatása a hálózathoz 
1. Először csatlakoztassa a nyomtatót a hálózathoz.
2. Szkennelje be a nyomtató képernyőjén található QR-kódot, QR-kód útvonala: [Beállítások] - [Hálózat] - [Fiók], töltse le az ANYCUBIC alkalmazást, regisztráljon 
és jelentkezzen be az ANYCUBIC fiókjába.
3. Nyisd meg az ANYCUBIC alkalmazást, kattints a [+nyomtatás indítása] gombra, kattints a [Beolvasás] gombra, és olvasd
be a nyomtató képernyőjén található QR-kódot az ANYCUBIC fiók összekapcsolásához.

Munkafelület 

Felhő Hálózat Általános Eszköz 
Nyomtató 

< Vissza 

Szkennelje be és telepítse az Anycubic APP-t, indítson egy 
kattintásos nyomtatást. Jelentkezz be az alkalmazásba, 

szkenneld be a kódot a nyomtató csatlakoztatásához. 

Fájl Feladat 

1 Új befejezve 

Összes nyomtatási idő: 0 óra Ⓒ perc 

Összes gyanta: Oml 

Nyomtató típusa: Anycubic Photon Mono M7 Pro 

modell ajánlás 

Több > 

Nyomtató hozzáadása Nyomtató hozzáadása Szkennelés 

Nyomtató hozzáadása 
Válaszd ki a hozzáadni kívánt nyomtató modellt 

Változás! Sebesség 

Segítség Több > 
Nyomtatás indítása 

Munkapad Modell keresése 

Nyomtató sikeresen hozzáadva! 

Nyomtató neve 

Befejezés 
Én 



Szoftver telepítése és csatlakoztatás 
1. Szoftver telepítési eljárás 
Nyisd meg a mellékelt USB meghajtót, és lépj a következő útvonalra: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer, válaszd a Win-
dows / Mac opciót a megfelelő verzió telepítéséhez, kattints duplán az Anycubic Slicer alkalmazásra a telepítés megkezdéséhez.
2. A következő lépések végrehajtása előtt csatlakoztassa a nyomtatót a hálózathoz.
3. Az Anyubic Slicer alkalmazás használati útmutatója:
Nyissa meg a csatlakoztatott USB meghajtót, és lépjen a következő útvonalra: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer \Anycubic Slicer_Usage Instructions 

A szoftver telepítése után lépjen be a fő felületre 
i kattintson a [Workbench] vagy a [Login to begin remote print] gombra.

Ha már van fiókja az alkalmazásban, közvetlenül adja 
meg fiókját és jelszavát a bejelentkezéshez. Ha nincs, 
kattintson a [„Sign Up Now”] gombra. 

Fájl Szerkesztés Sering Segítség 

Előkészítés Munkafelület Konfiguráció kezelése Bejelentkezés a távoli nyomtatás megkezdéséhez 

Beállítások 

Gép 

Anycubic PLA 

Objektum 

+ Adj hozzá egy filamentet 

Nyomtatási beállítások 

Magas minőség - K2 Pro 

Gyors - 122 Pro 

0,1 mm 

0,30 mm 

& Egyedi - Anycubic Slicer ……… ..

Támogatás Csak támogatási végrehajtók számára 

G-kód előnézet 

Email bejelentkezés Mobil bejelentkezés 

Fiók 

Kérjük, adja meg az email címét 

Jelszó 

Kérjük, adja meg a jelszavát 

Emlékezz rám 

Bejelentkezés 

Elfelejtette a jelszavát? 

Nincs fiókja? Regisztráljon most 



Szoftver telepítése és csatlakoztatás 

Kattintson a [Add Printer] (Nyomtató
hozzáadása) gombra. 

Automatikusan keres nyomtatókat ugyanabban a LAN hálózatban,
mint a jelenlegi eszköz. Ha az alkalmazás összekapcsolva van az esz-
közzel, és a felhasználó bejelentkezett ugyanarra a fiókra, az infor-
mációk automatikusan szinkronizálva lesznek. 

Nyomtató hozzáadása 

Sikeresen bejelentkezett. Nyomtató hozzáadása 
után további műveleteket végezhet. 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtató keresése ... 

Csak azok a nyomtatók fedezhetők fel, amelyek ugyanabban a helyi hálózatban vannak, mint a jelenlegi eszköz. 

Egyéb csatlakozási módszerek Csatlakozás a készülék CN kódjával Csatlakozás az alkalmazással 

Most kihagyom 

A 



Szoftver telepítése és csatlakoztatás 

Válassza ki a készüléket, amelyet a keresési eredményekben 
szeretne összekapcsolni, és kattintson a [Add Now] (Gyors 
hozzáadás) gombra. Több nyomtatót is csatlakoztathat; ha a 
keresés nem sikerül, kattintson a [Connect with device CN 
code] vagy a [Connect with APP] gombra. 

Ha a keresés nem sikerül, adja meg a CN kódot annak a ké-
szüléknek, amellyel csatlakozni szeretne. Találd meg a CN 
kódot: válaszd a [Beállítások - Felhőplatform - Eszközinfor-
máció - CN kód] lehetőséget a nyomtatón. 

Figyelem:
A szoftverfelület a legújabb verzióval kompatibilis. 

Nyomtató hozzáadása 

Nyomtatóim A Nyomtatóim A 

Hozzáadás most Hozzáadás most 

Írd be az eszköz CN számát 

Csak azok a nyomtatók fedezhetők fel, amelyek ugyanabban a helyi hálózatban vannak, mint a jelenlegi eszköz. 

Egyéb csatlakozási módszerek Csatlakozás a készülék CN kódjával Csatlakozás az alkalmazással 

Csatlakozás a készülék CN kódjával 

1. Lépj be a nyomtató beállítási menüjébe 

2. Kattints a felhő gombra 

3. Kattints a további információ gombra 

4. Írd be a 16 jegyű eszköz CN számot, amit a nyomtatón látsz 

Mégse Hozzáadás 



A többi funkció leírása 
Vibrációkompenzáció: A jobb nyomtatási eredmények érdekében javasolt a vibrációkompenzáció ellenőrzése 300 órás nyomtatás
után vagy a készülék áthelyezése után. Ez a funkció segít csökkenteni a csíkok megjelenését nagy sebességű nyomtatás során. A 
rendszeres rezgéskompenzációs ellenőrzések segítenek fenntartani a nyomtató stabilitását és pontosságát, ezáltal javítva a 
nyomtatás minőségét.

Nyomja meg a "Tools" (Eszközök) - "Calibration" (Kalibrálás) - "Vibration Compensation" (Rezgéskompenzáció) gombot, és várjon, amíg a készülék 
befejezi a kalibrálást. Ne érintse meg a készüléket a kalibrálási folyamat során.

Filament elhasználódásának észlelése: Ez a funkció megakadályozza a nyomtatási hibákat, amikor a filament a nyomtatás során elfogy. 
Figyelmezteti a felhasználót a filament cseréjének szükségességére a nyomtatás folytatása előtt, hatékonyan megelőzve a nyom-
tatások pazarlását filament hiány miatt. 

Újraindítás áramkimaradás után: Nyomtatás közben, filament tartó használata esetén, hirtelen áramkimaradás vagy vé-
letlen készülék kikapcsolás esetén ez a funkció nem igényel kézi beállítást. Csak újra kell csatlakoztatni az áramellátást és be-
kapcsolni a készüléket. Ezután folytathatja a nyomtatást.



Szintezés 
Nyomja meg a "Tools" (Eszközök) - "Calibration" (Kalibrálás) - "Auto Level" (Automatikus szintezés) lehetőséget. Várjon, amíg 
az eszköz befejezi a szintezési folyamatot.

Figyelem:
A szintezés előtt ellenőrizze, hogy a PEI mágneses rugós lemez telepítve van-e. 

Irányítási kalibrációs mozgás 

Bemeneti alakítás 

Automatikus szintezés 

PID kalibráció 

Minden kalibrálása 

Irányítási kalibrációs mozgás 

Bemeneti alakítás 

Automatikus szintezés 

PID kalibráció 

| Automatikus - Szintezés 

Előmelegítés 

Fúvóka törlés 

Forróágy próba 
Minden kalibrálása 

Irányítási kalibrációs mozgás 

Bemeneti alakítás 

Automatikus szintezés 

PID kalibráció 

Minden kalibrálása 
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Megjegyzések 

1. Az Anycubic 3D nyomtató magas hőmérsékletet generál. TILOS a nyomtató belsejéhez nyúlni működés közben. A nyomtatott 
anyagokkal való érintkezés égési sérüléseket okozhat. 
2. A termék kezelése során hőálló kesztyűt kell viselni. 
3. Az eszköz nem alkalmas olyan helyeken való használatra, ahol gyermekek tartózkodhatnak. 
4. A nyomtató névleges biztosítéka 250V 10A. Soha ne cserélje ki a biztosítékot magasabb áramerősségű biztosítékra, mivel ez 
tűzveszélyt okozhat. 
5. A tápcsatlakozónak könnyen hozzáférhetőnek kell lennie. 



Figyelmeztetések és biztonsági információk
A termék használatával kapcsolatos minden információ megtalálható a használati útmutatóban. Használat előtt olvassa el annak tartalmát, és kövesse az abban foglalt utasításokat.
Használat előtt olvassa el a következő információkat is:
A használatra vonatkozó figyelmeztetések
Égési sérülések és túlmelegedés veszélye:
●  A termék egyes részei nagyon magas hőmérsékletet érhetnek el.
●  Ne érintse meg a termék forró részeit működés közben vagy közvetlenül működés után.
●  Karbantartás közben használjon védőintézkedéseket, például hőkesztyűt.
Vegyszerekkel való érintkezés veszélye:
●  A 3D nyomtatókban használt egyes anyagok mérgezőek, és speciális kezelést igényelnek. Jól szellőző helyiségekben, védőkesztyű, védőszemüveg és maszk használatával dolgozzon.
●  A nyomtatási folyamatban használt vegyi anyagok mérgezőek, és súlyos allergiás reakciókat vagy mérgezést okozhatnak, ha lenyelik vagy a bőrön keresztül felszívódnak.
●  Kerülje a mérgező anyagok szemmel, szájjal és bőrrel való érintkezését.
●  Vegyszerekkel való érintkezés esetén azonnal öblítse le bő vízzel az érintett területet, és forduljon orvoshoz.
Gyermekekre és állatokra jelentett veszély:
●  A terméket nem gyermekeknek szánják, és nem játékra való.
●  A berendezéshez csak olyan felnőtteknek biztosítson hozzáférést, akik tisztában vannak a használatával járó kockázatokkal.
●  A 3D nyomtatók, szálak, gyanták és tartozékok, mint például a nyomtatószárítók és nyomtatómosók olyan alkatrészeket tartalmaznak, amelyek fulladás, sérülés vagy veszélyes 
anyagokkal való érintkezés kockázatát jelenthetik.
●  Tartsa a terméket gyermekek számára elérhetetlen helyen, hogy elkerülje az apró alkatrészek lenyelését, a veszélyes anyagokkal való érintkezést vagy a sérülést. Áramütés veszélye:
●  Minden készüléket megfelelő földeléssel ellátott konnektorba kell csatlakoztatni.
●  Rendszeresen ellenőrizze a kábelek, dugók és tápegységek állapotát. Sérülés esetén azonnal hagyja abba a készülék használatát, és forduljon szervizközponthoz.
●  Kerülje a készülék nedves kézzel történő érintését, még akkor is, ha ki van húzva a konnektorból.
Tűzveszély:
●  A vegyi anyagokat tartsa távol a hőforrásoktól és nyílt lángtól.
●  Gondoskodjon arról, hogy a készülékek jól szellőző helyiségben, gyúlékony anyagoktól távol működjenek.
●  Soha ne hagyja a készüléket felügyelet nélkül működni.
Zaj- és rezgésveszély:
●  A berendezés működés közben zajt és rezgést okozhat. E hatások minimalizálása érdekében helyezze stabil, tompított felületre.
●  Ha hosszabb ideig dolgozik a készülék közelében, fontolja meg a hallásvédelem használatát, különösen kis helyiségekben.
A termék károsodásának veszélye:
●  Csak olyan fogyóeszközöket (filamentek, gyanták) használjon, amelyek megfelelnek a nyomtató gyártójának ajánlásainak. Az összeférhetetlen anyagok használata a fúvókák, a 
fűtőplatform vagy a készülék egyéb alkatrészeinek károsodásához vezethet.
●  Rendszeresen ellenőrizze a nyomtatófej, a meghajtószíjak és a vezetők állapotát. Szennyeződésük vagy kopásuk befolyásolhatja a nyomatok pontosságát és a készülék tartósságát.
●  Ne lépje túl a szál típusához ajánlott maximális szárítási hőmérsékletet - a túlzott hő deformálhatja az anyagot és károsíthatja a szárítót.
●  Gondoskodjon arról, hogy a gyantákat és más vegyi anyagokat a gyártó utasításainak megfelelően mossa és szárítsa.
●  Soha ne használja a nyomtatót, a szárítót vagy a nyomtatómosót nedves körülmények között, víz közelében vagy rezgésnek kitett helyen.
●  A készülékeket stabil, vízszintes felületre helyezze, hogy megakadályozza a mozgást vagy a mozgatószerkezet sérülését.
●  Kerülje a túlzott erő alkalmazását a berendezések összeszerelésekor vagy karbantartásakor - az olyan érzékeny alkatrészek, mint a fúvókák, a gyantatartályok vagy a meghajtószíjak 
tartósan megsérülhetnek.



Vezeték nélküli csatlakoztathatóság
Adatvédelem:
●  Ha a készülék Wi-Fi, Bluetooth vagy felhő integrációt kínál, győződjön meg róla, erős jelszóval védje, és ha lehetséges, használjon kapcsolattitkosítást.
●  Ne ossza meg a bejelentkezési adatokat illetéktelenekkel. Jelszóváltoztatáskor használjon egyedi, nehezen kitalálható kombinációkat.
Hozzáféréskezelés:
●  Figyelje a nyomtatóhoz csatlakoztatott eszközök listáját, különösen, ha az helyi hálózatot használ. Távolítsa el a már nem szükséges eszközöket.
●  A nyomtatásvezérlő eszközökhöz való távoli hozzáférést csak a megbízható felhasználókra korlátozza.
A helyes használatra vonatkozó információk
Telepítés és konfigurálás:
●  Az első üzembe helyezés előtt győződjön meg arról, hogy a készülék minden része megfelelően össze van-e szerelve, és konfigurálja azokat a gyártó ajánlásainak megfelelően.
●  A nyomtatási platformot rendszeresen kalibrálja a nyomtatási deformáció megelőzése érdekében.
●  Szálszárítók esetén győződjön meg arról, hogy a készülék a megfelelő hőmérsékleten működik, hogy elkerülje az anyagok károsodását.
Karbantartás, tárolás és tisztítás:
●  Minden hosszabb használat után tisztítsa meg a nyomtatófúvókákat, hogy elkerülje a filament eltömődését.
●  Az SLA nyomtatókban rendszeresen cserélje a gyantákat, és a gyártó ajánlásainak megfelelően mossa ki a tartályokat.
●  Tárolja a filamenteket száraz, légmentesen lezárt tárolóedényekben, lehetőleg páramentesítővel, a nedvesség és a mechanikai tulajdonságok elvesztésének megelőzése érdekében.
●  Tárolja a termékeket száraz helyen, nedvességtől, hőforrásoktól és szélsőséges hőmérsékletektől távol.
Biztonság működés közben:
●  Soha ne avatkozzon bele egy működő készülékbe. Állítsa le a működését, és válassza le a készüléket az elektromos hálózatról, mielőtt megpróbálna műszaki problémákat vagy egyéb műveleteket 
orvosolni.
●  Ha szikrázást, égő szagot vagy a készülék rendellenes működését észleli, azonnal válassza le a készüléket a hálózatról, és forduljon a szervizhez.
További óvintézkedések
Szervizelés és javítás:
●  Ha a termék nem működik megfelelően, vagy megsérült, forduljon hivatalos szervizközponthoz.
●  Ne próbálja meg saját maga megjavítani az elektromos vagy mechanikus alkatrészeket - ez maradandó károsodáshoz vezethet, és érvénytelenítheti a garanciát. Biztonságos ártalmatlanítás:
●  A használt termékeket a helyi vegyi és elektronikai hulladékokra vonatkozó előírásoknak megfelelően ártalmatlanítsa.
●  Ne dobja a berendezéseket vagy vegyszereket a kommunális hulladékba.
●  Ne öntse a megmaradt vegyszereket a lefolyóba vagy a talajra - a vegyszerhulladék előírásoknak megfelelően ártalmatlanítsa azokat.
Ha további információra van szüksége a termékkel kapcsolatban, kérjük, forduljon az ügyfélszolgálathoz (e-mail: hurt@innpro.pl, weboldal: https://innpro.pl/) vagy bármely más szakemberhez.
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EGYSZERŰSÍTETT EU MEGFELELŐSÉGI NYILATKOZAT 

A Shenzhen Anycubic Technology Co., Kft ezennel kijelenti, hogy a rádiós eszköz típusa Anycubic nyomtató 

Az EU elérhető a következő weboldalon: 

A gyártó címe: Yinhai Ipari Park 11, Yuanshan utca, Longgang kerület, Shenzhen, Kína 

Rádiós frekvencia: 2.4G üzemmód: 2400MHz - 2483,5MHz 

Maximális rádiós frekvencia teljesítmény: 2,4 G- 14-16dBm 

Környezetvédelem 

A használt elektronikai berendezések, amelyeket az Európai Unió irányelve szerint jelöltek, nem helyezhetők el más 
háztartási hulladékokkal együtt. Szelektív gyűjtésre és újrahasznosításra kötelezett a kijelölt pontokon. A megfelelő 
eltávolítás biztosításával megelőzheted a potenciális negatív következményeket a környezetre és az emberi egész-
ségre. A használt berendezések gyűjtési rendszere összhangban van a helyben érvényes környezetvédelmi előírások-
kal, amelyek a hulladék eltávolítására vonatkoznak. Részletes információkat erről a helyi önkormányzatnál, a hulla-
dékkezelő vállalatnál vagy abban az üzletben kaphatsz, ahol a terméket vásároltad. 
A termék megfelel a vonatkozó irányelvek követelményeinek. Az Európai Unió (EU) új megközelítésének, a használat biztonságával
, az egészségvédelemmel és a környezetvédelemmel kapcsolatos kérdéseivel foglalkozó irányelveknek, amelyek meghatározzák
azokat a veszélyeket, amelyeket fel kell ismerni és el kell hárítani. 

Ez a dokumentum a gyártó által készített eredeti használati útmutató fordítása. 

A forgalmazó / gyártó garanciális feltételeiről részletes információk találhatók a https://serwis.in 
npro.pl/gwarancja weboldalon. 

A terméket rendszeresen karbantartani (tisztítani) kell saját költségen, vagy szakosodott szervizpontok által. Ha a használati út-
mutatóban nincsenek információk a szükséges karbantartási vagy szervizelési tevékenységekről, akkor legalább hetente egyszer
érdemes értékelni a termék fizikai állapotának eltérését az új termékhez képest. Bármilyen eltérés észlelése vagy megállapítása
esetén sürgősen karbantartási (tisztítási) vagy szervizelési lépéseket kell tenni. A megfelelő karbantartás (tisztítás) hiánya és a
eltérés észlelésekor történő reakció elmulasztása tartós károsodáshoz vezethet a termékben. A garancia nem vállal felelősséget
a hanyagságból eredő károkért. 

Importáló: INNPRO 

44-200 Rybnik, Lengyelország 



Képviselő az EU-ban:
Név:Apex CE Specialists GmbH 
Cím:Habichtweg 1 41468 Neuss Németország 
Kapcsolat:Wells Yan 
Tel:+353212066339
E-Mail:Info@apex-ce.com

Képviselő az Egyesült Királyságban:Név:APEX CE 
SPECIALISTS LIMITED
Cím:89 Princess Street, Manchester, M1 4HT, 
Egyesült Királyság 
Kapcsolat:Wells 
Tel:+ 441616371080
E-Mail:info@apex-ce.com
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