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A termék fényképe kizarélag referenciaként szolgal. Kérjlk, ismerkedjen meg a valés termékkel.



Kedves Vasarlo,

K6szonjuk, hogy a termékeinket valasztotta. ANYCURBIC

Lehet, hogy mar ismeri a 3D nyomtatas technoldgidjat, vagy korabban mar vasarolt nyomtatdkat, de to-
vabbra is javasoljuk, hogy figyelmesen olvassa el ezt az Gtmutatét. Az ebben az Utmutatéban talalhato te-
lepitési technikak és 6vintézkedések segithetnek elkerllni a felesleges séruléseket vagy frusztraciot.

Barmilyen kérdés esetén kérjuk, latogasson el a https://support.anycubic.com/ weboldalra
. A weboldalon tovabbi informacidkat talalhat, példaul szoftverekrél, filmek-
rol és modellekrdl.

ANYCURIC APP Segitségkdzpont Miszaki tdmogatasi kdzpont  ANYCURIC

ANYCUBIC Csapat

Szerzéi jog védi: "Shenzhen Anycubic Technology Co., Kft.", Minden jog fenntartva.



Termék attekintése
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A csomag tartalma

M5*45 U-DISK

(4db) (1 db) (1db)
.

NeREGE

Kendanyag

Vé o 7

Muszaki specifikacié

Nyomtatds

Technolégia: FDM (Fused Deposition Modeling)
Nyomtatasi méret: 220 mm (hossz) x 220 mm (
szélesség) x 250 mm (magassag) Réteg
vastagsdag: 0,05 - 0,3 mm Pozicionalasi
pontossag: X/Y/Z 0,0125 / 0,0725 / 0,0025

mm Extruder Mennyiséqg: Egyszeres

Fuvdka atméré: 0,4 mm

Tamogatott anyagok: PLA/T PU/PETG/ABS stb.

Tartalék fuvdka, tadpkabelKabel rogzité klipsKulcsok
(1db) (3db)

(1 készlet)

Hémérséklet

Kérnyezeti hémérséklet: 8 °C - 40 °C

A nyomtatéfej munkahémérséklete: Max. 260 °C

A nyomtatéasztal munkahémérséklete: Max. 110 °C

Szoftver

Véagoszoftver:
AnycubicSlicer/PrusaSlicer/Cura

Szoftver bemeneti formatumai: .STL/.OBJ
Szoftver kimeneti formatuma: GCode
Csatlakozasi lehetéségek: U-DISK, AC Cloud

4.0/3.0/2.5/2.0/1.5 Fuavokak

M3*6 M5*6 M5*14
(4db) (2db) (1db)
Filament

Filament
tisztitd eszkoze

Elektromos
Bemeneti teljesitmény: 110 V / 220 VAC, 50/60 Hz
Névleges teljesitmény: 400 W

Fizikai méretek

Nyomtaté méretei: 463 mm (hosszusag)
x 435 mm (szélesség) x 486 mm (ma-
gassag). Nettd suly: --6,4 kg



A gép osszeszerelése

@ Szereld fel a keretet

Huzd meg a szalagot felfelé, hogy emeld az X tengelyt.
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@ Szereld fel a keretet

PEI lemez

Figyelem: A PEI lemezt telepiteni kell.

M5 * 45 (4db)
4.0
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@ Szerelje fel a nyomtatéfejet.
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@ Szerelje fel a kijelz6t.

'
M5*6(2db) |

M5%14(1db)

.............

M5*6(2db)

Helyezze be az FPC-t a portba, mikézben meg-
nyomja a bilincset, ahogy a rajzon lathaté.

Rogzitse a kijelz6t csavarokkal.



@ Telepitse a filament kifutasi érzékelot.

Filamentcs6 2. |1épés: Helyezze be a flirészcsovet

1. 1épés: A csavarok segitségével a diagramon jelzett irdnyba.

rogzitse a filament kifutas érzéke-




@ Filament beszerelése.




@ Kabelezés.

N

() Filament kifutasi érzékels.
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@ Kabelezés.

1. 1épés: ROgzitse a kabeleket és a ftécsdvet a megje-
161t helyen a rogzitdbilincs segitségével.




Hasznalat elott ellenorizze.

1. A szijtarcsa rugalmassaganak beallitasa.

Ellendrizze, hogy a nyomtatofej rezeg-e. Ha igen, allitsa be a nyomtatdfej alatt taldlhatd hatszogletl
szigetel6oszlopot, amig siman és rezgésmentesen mozog.

Nyomtatdfe;.

Ellendrizze, hogy a nyomtatdasztal rezeg-e. Ha igen, allitsa be a nyomtatdagy alatt talalhaté
hatszdgletl szigetel6oszlopot, amig siman és rezgésmentesen mozog.
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2. Szijak
A nyomtatofejet és a nyomtatasi platformot kézzel kell elmozditani. Ha az elmozditas soran nehézségek
vagy szokatlan hangok Iépnek fel, a feszit6t kell beallitani, hogy a nyomtatdfej vagy a platform siman

mozgathatod legyen.

X tengely feszitd

. . iy
2. Csatlakozas az aramforrashoz
Csatlakoztassa a nyomtatdt a tapegységhez a tapkabellel, majd kapcsolja be a nyomtatot.

Nyomtatéfej kabel

Tapkabel |

----------------------------------------
:Figyelem: A tapkabel csatlakoztatasakor ker(lni kell a nyomtatofej

. kabelével valo keresztbe hizast, hogy elkeriljik a zavarokat.

S




Bekapcsolasi utmutaté

® Kezdje el az

@ Nyelv ®@Helyszin ® Hélozat @Felhd ® A konfiguracié befejezése  irdnyité dtmutatot

ANYCUBIC

Kovetkezo Kihagyss Kovetkezs Elvezze a 3D nyomtatast!

. ® Automatikus ) L © Hibahatar
@ Helyezze be az U-Disket Onteszt szintbeallitas ® Filament betdltése a rezgésekkel kapcsolatban @ Nyomtassa kiaz objektumot

Nyomtatni a modellt?

¥

Rezgéskompenzacié

Filament betdltése

Kihagyss Kovetkezd Kihogyés | Kovetkezs Befejezés

' Flgyelem A jelenlegi felulet kizérolag referenciaként szolgél. A funkcidk folyamatos frissitése miatt a legujabb UI firmware-nek meg-
' feleloen véltozni fog, amelyet a hivatalos weboldalon tesznek kézzé.



Szintezés

Kérjik, nyomja meg az "Eszk6zok" - "Iranyitads" - "Automatikus szintezés" lehetdséget. Varjon, amig az eszkoéz
befejezi a szintezési folyamatot.

Automatikus - Szinte: Automatikus - Szintezés

Elémelegités

Flivoka tisztitasa

Modul Kalibralas Fuvoka tisztitasa

Megerbésit

Rezges Kompenzacio

Befejezés

" Figyelem: .
1) A szintezés el6tt ellenérizze, hogy a PEI lemez telepitve van-e. .
2) A szintez0 érzékel6 csak fém felulet(i platformok esetén hasznalhaté. Ha a nyomtatéplatformot 6nalldan cseréli, valasszon
fém fellletl platformot az automatikus szintezési funkcié normaélis hasznalatdnak biztositasa érdekében. X

3) Ez a PEI lemez mindkét oldalan haszndlhaté nyomtatdsra, de be kell tartani a kovetkezé szabalyokat: Ha az 4gyat az A ol-
dalon szintezték, akkor az A oldalon is kell nyomtatni. Ha atvalt a B oldalra, Ujra kell szinteznie az 4gyat.



Filament betoltése

1. Helyezze a filamentet a spool tartdjaba.

2. Helyezze a filamentet az extruderbe, amig ellenalldst nem érez. Ekkor nyomja meg és tartsa lenyomva
az extruder tetején talalhaté gombot.

3. Nyomja meg a "Tools" - "Filament" - "PLA/ABS" gombot. Varjon, amig a fuvoka eléri a beallitott h6mérsékletet.
Nyomja meg az "Extrude" gombot, és varjon, amig a filament ki nem jon a fuvékabdl. Az adagolas leallitasa
utan tisztitsa meg a fuvokat.

emmEEEEEEEEEEEEEEEEE " 1 —— o >
! Figyelem: Az extruderbe val¢ fila- ' 19%; ANVEURIC
» ment behelyezése el6tt ki kell '

, egyenesiteni a végét.
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Nyomtatas megkezdése

1) Valassza ki a modellt a helyi lemezrél vagy U-DISK-rdl, és kezdje el a nyomtatast.
*Ajanljuk, hogy az elsé nyomtatdshoz haszndljon egyet a gyarilag betoltétt fajlok kdzul.
b v ! =+ =

Blanted - H6s

B Sotét téma tervezve
ANYCURIC

Feladatkezel6 Alkal
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Nyomtatés
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Valassza ki a modellt a helyi me-
moridbol vagy U-DISK-rol.

Kérjuk, nyomja meg a "Print" gombot Nyomtatés folyamatban
Figyelem: A nyomtatasi folyamat megkezdése utén figyelni kell az els6 réteg allapotéra. Ha az 1. és 2. helyzet el6fordul az elsé rétegen, az azt jelenti, hogy a Z eltolds értéke nem
- megfelel6. A Z-offset értéke a nyomtatasi folyamat sorén allithatd, hogy szabélyozza a nyomtatéfej és a nyomtatasi platform kozétti tavolsagot.
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Mas Funkciok Leirasai

A rezgésekkel kapcsolatos hibahatar: Ajanlott rezonancia-észlelést végezni, ha a nyomtatasi idé meghaladja a 300
Orat, vagy ha az eszkozt athelyezik a jobb nyomtatdsi eredmények érdekében. A rezonancia-észlelés segit azonosi-
tani azokat a problémakat, amelyek rezonanccal vagy vibracioval kapcsolatosak, és lehetévé teszi a megfeleld in-
tézkedések megtételét a hatasuk enyhitése érdekében. A rendszeres rezonancia-észlelés segit fenntartani

a nyomtato stabilitasat és pontossagat, javitva a nyomtatds mindségét.

Kérjik, nyomja meg az "Eszk6z6k" - "Irdnyitds" - "Rezonancia észlelése" lehetdséget, és varjon, amig az eszkdz befejezi a kalibralast. Kérjuk, ne
tapogassa az eszkozt a kalibralas folyamata alatt.

Filament kifogyasanak észlelése: Ez a funkcid a nyomtatasi hibdk megelézésére szolgal, amikor a filament a nyom-
tatas soran elfogy. Figyelmezteti a felhasznalot a filament cseréjének sziikségességére a nyomtatas folyta-

tasa eldtt, hatékonyan megelézve a nyomtatasok pazarlasat a flament hidnya miatt.

Figyelem: A filament kifogydsa utan el kell tavolitani a megmaradt filamentet a csébdl, majd Uj filamentet kell behelyezni.

Visszahuzasi utasitdasok:Nyomja meg a "Tools" - "Filament" - "PLA/ ABS" gombot. Varjon, amig a fuvdka eléri a bedllitott
temperatdrat. Nyomja meg a "Retract" gombot, és varjon, amig a filament anyag kiemelkedik, vagy huzza ki a filamentet
kozvetlendl, a felette 1év6 extruder gomb megnyomasaval.

<T\




Karbantartasi ajanlasok

Z tengely vezetdcsavarok

*A Z tengely huzécsavarja rendszeres kenést igényel, mivel a megfeleld kenés biztositja a sima mozgast. Ajanlott

haromhavonta karbantartast végezni.

A Z-tengely vondszarait megel6zéen alaposan meg kell tisztitani, eltavolitva a port és a mlianyag részecskéket. Ezutan a tengely moz-
gasanak vezérléelemeit haszndlva mozgassa a nyomtatdéfejet magasabb poziciéba. Vékony réteg zsirt kell felvinni a Z-tengely vonészarait,
majd allitsa vissza a nyomtatét. A mozgasi folyamatot tobbszor meg lehet ismételni, hogy biztositsa, hogy a zsir egyenletesen eloszlik a
Z-tengely vondszarait. A folyamat végén tisztitsa meg a felesleges zsirt, amely a vondszarok anyai koril felhalmozédhatott.

Kettds fém tengelyek X/Y

*A kettds fém tengelyek X/Y rendszeres kenést igényelnek, mivel a megfelelé kenés biztositja a sima mozgast.

Havonta ajanlott a karbantartas.

A kettds fém tengelyek X/Y kenése el6tt alaposan meg kell tisztitani 6ket, eltavolitva a port és a mlanyag részecskéket. Ezutan vékony réteg
kendanyagot kell felvinni a kettés fém tengelyek X/Y-ra, majd a nyomtatét alaphelyzetbe kell &llitani. A mozgasi folyamatot tébbszor

meg lehet ismételni, hogy biztositsuk a kenéanyag egyenletes eloszlasat a kettés fém tengelyeken X/Y.

*QOlvasd be a QR-kddot, hogy tovabbi informacidkat kapj a karbantartasrol.



Hibaelharitasi utmutato

Ha szintbeallitdsi anomadlia 1ép fel, hajtsd végre az alabbi [épéseket,
hogy ellenérizd:

Meger6sit

1) A tapellatas kikapcsolasa utan ellendrizd a szintbeallité modul kabelezését, hogy megbizonyosodj arrél

, hogy helyesen van csatlakoztatva. Ezutan inditsd Ujra az eszkozt.

2) Nyomd meg az [Eszk6zok]-[Iranyitas]-[Modul kalibraldsal-[Pozicié kalibraldsa]l gombokat. Haszndlj az [X Move] és [Y Move] opci-
Okat a képerny6n, hogy a fuvékat a kalibralé modul k6zéppontjdba mozditsd. A befejezés utan kattints a [Mentés] gombra.
Ezutan ismételje meg a szintezési mlveletet.

Pozici6 kalibralasa

! A bemutatott fivoka a nyomtatdéfejen talalhatd, és néhany
‘részletet elhagytunk a jobb bemutatas érdekében. :




Hibaelharitasi utmutatoé

Az X/Y/Z tengely motorja nem mozog, vagy szokatlan hangokat ad ki:

1) Ellen&rizze, hogy a motor vezetékek nem lazak, és ellendrizze Ujra a csatlakozasokat.

2) Lehetséges, hogy a megfeleld végkapcsolé nem aktivalodik helyesen. Ellendrizze, hogy nincs-e zavar a tengely mozgasaban, és
gy6z8djon meg arrél, hogy a végkapcsold vezetékek régzitve vannak.

Ervénytelen extrudalas az extrudertdl:

1) Ellendrizze, hogy az extruder motorjanak kabele nem laza.

2) Gy6z6djon meg arrél, hogy az extruder fogaskereke jél rogzitve van a motor tengelyéhez.

3) Lehetséges, hogy a nyomtatéfej nem hil megfeleléen. Ellendrizze, hogy a nyomtatéfejet hiité ventilator megfeleléen mikodik-e.
4) A favoka eldugulhatott. Prébélja meg révid ideig 230°C-ra melegiteni a flvékat, és kézzel extrudalja a filamentet erd alkalmazasaval a
dugulas eltavolitasdhoz. Alternativ megoldasként hasznéljon vékony tlit a flvdka tisztitdsdhoz, amikor az eldémelegitett allapotban van.

A modell nem tapad a platformhoz, és nem torzul:

1) Ha a fuvoka és a platform kozoétti tadvolsdg az elsd réteg soran meghaladja a 0,2 mm-t, a platformhoz valé tapadas jelentésen csok-
ken, ami Ujra szintbe allitast igényel.

2) A modell vadgasa soran a nyomtatéplatform tapadasat "Brim"-re kell allitani, ami segit névelni a tapadast és megakadalyozni a torzu-

lasokat.

A modell nem kdzpontositott:
1) A mozgasi vagy nyomtatasi sebesség tul magas lehet. Probald meg csokkenteni a sebességet.
2) Az X/Y tengelyek szijai tul lazak lehetnek, vagy a szijtarcsak nincsenek megfeleléen régzitve.

Tulzott feszlltség:

1) Elégtelen behuzasi tavolsag. Novelje a visszahlzasi tavolsagot a szeletel6 szoftverben.

2) Alacsony visszahuzasi sebesség. Novelje a visszahUzasi sebességet a szeleteld szoftverben.

3) Kapcsolja be a Z-lift funkcioét a visszahulzas soran a szeletel$ szoftverben, korulbeltl 0,25 mm emelési magassaggal.
4) A nyomtatasi hdmérséklet tul magas lehet, ami a filamentum tulzott viszkozitdsat okozza. Csékkentse

egy kicsit a nyomtatasi hémérsékletet.*

*A fent nem targyalt kérdések esetén
kérjuk, olvassa be a QR-kédot az informacidk megszerzéséhez.



Megjegyzések

1. Az Anycubic 3D nyomtaté magas hédmérsékletet general. MUNKABAN NE nyudljunk a nyomtaté
belsejébe. A kioml6 anyagokkal valo érintkezés égési séruléseket okozhat.

2. A termék hasznalata soran h6allé keszty(t kell viselni.

3. Az eszkd6z nem alkalmas gyermekek altal [atogatott helyeken val6 hasznalatra.

4. A nyomtato névleges biztositéka 250 V 10 A. Soha ne cserélje ki a biztositékot magasabb
aramerdsségul biztositékra, mivel ez tlizveszélyt okozhat.

5. A tapcsatlakozénak kdnnyen hozzaférhetének kell lennie.

Ha a fenti problémak nem oldhatok meg, kérjuk, inditson konzultaciét ugyfélszolgalati rendsze-
rinkben, és mérndkeink egy munkanapon belll e-mailben valaszolnak. (https://support.anycu-
bic.com/)

" z..-l Utmutaték:
u = 1. Toltse ki az informacidkat a megfeleld modell sorozatszama (SN) alapjan. A piros
" ‘l " .
1

ponttal jelolt mezék kotelezdek.

2. Ha a rendelés sikeresen leadasra kerult, hamarosan valaszt fog kapni az tgyfélszolga-
lati rendszert6l az e-mail fidkjaba.

3. Ha a rendelés sikeresen leadasra kerult, de nem kapott e-mailt,

figyeljen a spam mappara.

4. Ha a rendelés létrehozasa nem sikerul, kérjuk, figyeljen a weboldalon megjelend
emlékeztetbre.
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. S Név: APEX CE SPECIALISTS LIMITED
Név: Apex CE Specialists GmbH v
Cim: Habichtweg 1, 41468 Neuss, Németorszég Cim: 89 Princess Street, Manchester, M1 4HT, UK

Kapcsolat: Wells Yan Kapcsolat: Wells
Tel:+353212066339 Tel:+441616371080

E-mail: Info@apex-ce.com
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Kérnyezetvédelem

A hasznalt elektronikai berendezések, amelyeket az Eurépai Unid iranyelvei
szerint jeldltek meg, nem helyezhet6k el mas kommundlis hulladékokkal
egyutt. Ezeket szelektiv gy(ijtés és Ujrahasznosités céljabdl kijelolt helyeken

kell elhelyezni. A megfeleld eltavolités biztositasadval megel6zheted a potenciélis
, negativ kdvetkezményeket a természeti kornyezetre és az emberi egészségre

. A hasznélt berendezések gy(jtési rendszere 6sszhangban van a helyben ér-
vényes kornyezetvédelmi eléirdsokkal, amelyek a hulladékok eltévolitdséra vo-
natkoznak. Részletes informéacidkat errdl a helyi 6nkorméanyzatnal, a hulladék-
kezel6 vallalatnél vagy abban az tzletben kaphatsz, ahol a terméket vasaroltad

A termék megfelel az Eurépai Unié (EU) 4j megkdzelitési iranyelveinek,
amelyek a hasznalat biztonsagaval, az egészségvédelemmel és a kornye-
zetvédelemmel kapcsolatos kérdéseket érintenek, és meghatarozzak azo-
kat a veszélyeket, amelyeket fel kell ismerni és el kell haritani.

Ez a dokumentum Az eredeti hasznélati utasités forditasa,
a gyartd altal készitett.

A terméket rendszeresen karbantartani (tisztitani) kell sajat koltségen
, vagy szakosodott szervizpontok altal.

Felhaszndlé. Amennyiben a hasznalati utasitds nem tartalmaz informa-
ciot a sziikséges karbantartdsi vagy szervizelési tevékenységekrél, a ter-
mék fizikai allapotanak eltérését a fizikai Ujtdl legalabb heti rendszeres-
séggel kell értékelni. Barmilyen eltérés észlelése vagy megallapitasa
esetén slirgésen karbantartasi (tisztitasi) vagy szervizelési Iépéseket

kell tenni. A megfelel6 karbantartas (tisztitas) és a felfedezett eltérésre
valé reagalas hidnya tartds kdrosodashoz vezethet. A garancia nem vallal
felelésséget a hanyagsagbol eredd karokért.

A forgalmazé / gyartd garancialis feltételeirdl részletes informaci-
6k talalhatok a https://serwis.innpro.pl/gwa-

rancja weboldalon.

EGYSZERUSITETT EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A Shenzhen Anycubic Technology Kft. ezennel kijelenti, hogy
a 3D nyomtaté Anycubic Kobra 2 Pro radiés eszkoz tipusa
megfelel a 2014/53/EU irdnyelvnek.

A teljes EU megfeleléségi nyilatkozat szovege az

aldbbi webcimen érhetd el:

https://files.innpro.pl/Anycubic

A gyarté cime: 11. éplilet, Yinhai Ipari Park, Ul.
Yuanshan, Longgang kertlet, Shenzhen, Kina

Radids frekvencia: 2.400 GHz ~ 2.4835 GHz
Maximalis radios frekvencia teljesitmény: 16 dBm



Figyelmeztetések és biztonsagi informaciék

A termék hasznélataval kapcsolatos minden informacié megtaldlhaté a hasznalati Gtmutatdban. Miel6tt el-
kezdené hasznalni, ismerkedjen meg a tartalmaval, és kdvesse az abban talalhaté utasitdsokat.

Haszndlat el6tt ismerkedjen meg az aldbbi informaciékkal:

Hasznalati figyelmeztetések

E s tilmelegedési kockazat:

o Atermék egyes elemei nagyon magas hémérsékleteket érhetnek el.

o Ne érintse meg a termék f(itott elemeit miikodés kozben, vagy kozvetlentil a miikodés befejezése utan.

e Karbantartas soran hasznaljon védéeszkozoket, példaul hdallé keszty(it.

Vegyi anyagokkal valé érintkezés kockazata:

e Néhany, a 3D nyomtatékban hasznalt anyag mérgezo, és kulonleges kezelést igényel. Dolgozzon jol szel-
1626 helyiségekben, védkeszty(it, szemuveget és maszkot viselve.

e A nyomtatasi folyamat soran hasznalt vegyi anyagok mérgezéek, és stlyos allergias reakciokat vagy mér-
gezéseket okozhatnak, ha lenyelik vagy felszivédnak a b6rén keresztal.

o Kertild el a mérgezd anyagok érintkezését a szemmel, a szajjal és a borrel.

e Kémiai anyagokkal valo érintkezés esetén azonnal éblitsd le az érintett tertiletet nagy mennyiségii vizzel,
és konzultalj orvossal.

Veszély gyermekek és allatok szamara:

o A termék nem gyermekek szamara készilt, és nem jaték.

e Biztositsd, hogy a késziilékekhez csak felnottek férjenek hozza, akik tisztdban vannak a hasznélatukkal jaré kockazatokkal.

© A 3D nyomtatok, filamentumok, gyantak és kiegészitok, mint példaul a szariték és a nyomtatott targyak mosésara szolgalé esz-

K826k, olyan elemeket tartalmaznak, amelyek fulladds, végés vagy veszélyes anyagokkal val6 érintkezés kockézatét jelenthetik.
e Tarolja a terméket gyermekek el6l elzart helyen, hogy megakadalyozza a kis alkatrészek lenyelését, a ve-
szélyes anyagokkal valé érintkezést vagy a sériiléseket.

Aramiités kockazata:

o Minden késztiléket megfelel6 foldeléssel ellatott aljzathoz kell csatlakoztatni.

e Rendszeresen ellendrizze a vezetékek, dugok és tapegységek allapotat. Sériilés esetén azonnal hagyja
abba a késziilék hasznalatat, és |épjen kapcsolatba a szervizzel.

o Kertilje el, hogy nedves kézzel érintse meg a késziléket, még akkor is, ha az dramtalanitva van.

Tiiz kockézata:

e Tartsa a vegyszereket tavol a héforrasoktél és nyilt langtol.

e Gy6z6dj meg rdla, hogy az eszkozok jol szell6z6 helyeken miikodnek, tavol gyulékony anyagoktol.

e Soha ne hagyd feltgyelet nélkil az eszkdzoket miikodés kozben.

Zaj- és rezgésveszély:

o Az eszkéz miikodés kozben zajt és rezgést generalhat. Helyezd stabil, hangtompito feliiletre, hogy mini-
malizald ezeket a hatdsokat.

® Ha hosszabb ideig az eszkoz kézelében tartézkodsz, fontold meg hallasvédé eszk6zok hasznalatat,
speciélisan kis helyiségekben.

A termék sériilésének kockazata:

e Csak a nyomtaté gyartdja altal ajanlott fogydanyagokat (filamenteket, gyantakat) hasznalj. Az inkompati-
bilis anyagok hasznalata a fivokak, a fltott platform vagy az eszkoz egyéb elemeinek sériiléséhez vezethet.

e Rendszeresen ellenérizd a nyomtatdfej, a hajtészijak és a vezet6sinek allapotat. Ezek szennyezédése vagy kopasa

befolyasolhatja a nyomtatas pontossagat és a késziilék tartéssagat.
e Ne lépd tul a megadott filamentum tipusahoz ajénlott maximalis szaritasi hémérsékletet — a tulzott hé
anyagdeformaciét és a szarité berendezés karosodasét okozhatja.

Vezeték nélkiili kapcsolat

Adatvédelem:

o Ha az eszkoz Wi-Fi, Bluetooth vagy felhdintegraciés funkcioét kinal, gy6z6djon meg réla, hogy erés jelszéval
védi, és ha lehetséges, hasznaljon titkositast a kapcsolatokhoz.

e Ne ossza meg a bejelentkezési adatokat jogosulatlan személyekkel. Jelszévaltoztataskor hasznaljon
egyedi kombinacidkat, amelyeket nehéz kitalalni.

Hozzaférés kezelése:

e Figyeld a nyomtatéra csatlakoztatott eszk6zok listajat, kilonosen, ha az helyi halézaton miikodik. Téréld azokat az eszk6zoket,
amelyekre mar nincs szlikség.

© Korlatozd a nyomtatés vezérlésére szolgalé eszk6zok tavoli hozzaférését kizardlag megbizhaté felhasznalokra.
Informacidk a helyes hasznalatrél

Szerelés és konfiguraci
o Az els6 inditas el6tt gy6zodj meg arrdl, hogy az 6sszes eszkézalkatrész helyesen van felszerelve, és konfi-
gurald azokat a gyart6 ajanlasainak megfeleléen.

e Rendszeresen kalibrald a nyomtatasi platformot, hogy elkertld a nyomatok deformalédasat.

o Filament szaritok esetén gy6z6dj meg arrdl, hogy az eszkéz megfelelé hdmérsékleten miikodik, hogy el-
kerild az anyagok karosodasat.

Karbantartas, tarolas és tisztitas:

o Tisztitsd meg a nyomtatdfejeket minden hosszabb hasznalat utdn, hogy elkerdild a filament eltom&dését.

e Rendszeresen cseréld ki a gyantakat SLA nyomtatokban, és mosd ki a tartalyokat a gyarto ajanlasainak megfeleléen.

o Afilamenteket szaraz, [égmentesen zar6do tarolokban kell tarolni, lehet6leg széritokkal, hogy megakada-
lyozd a nedvesség felvételét és a mechanikai tulajdonsagok elvesztését.

e Tarold a termékeket szdraz helyen, tavol a nedvességtél, héforrasoktol és szélséséges homérsékletektdl.
Biztonsag munka kozben:

® Soha ne avatkozz be a m{ik6do késziilékbe. Mielétt megprébalnad megoldani a technikai problémékat
vagy mas tevékenységeket végezni, allitsd le a miikodését és hizd ki a tdpkabelt.

e Ha szikrazast, égett szagot vagy az eszkoz rendellenes miikodését tapasztalja, azonnal hiizza ki a tapkabelt
, és Iépjen kapcsolatba a szervizzel.

Tovabbi évintézkedések

Szerviz és javitas:

e Ha a termék nem miikadik megfeleléen, vagy megsérdil, Iépjen kapcsolatba egy hivatalos szervizzel.

o Ne probalja meg sajat kezlileg javitani az elektromos vagy mechanikai alkatrészeket — ez tartds karoso-
dashoz és a garancia elvesztéséhez vezethet.

Biztonsagos artalmatlanitas:

o A hasznalt termékeket a helyi vegyi és elektronikai hulladékokra vonatkozé el6irdsoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani.

e Ne dobd ki az eszkzoket vagy vegyi anyagokat a kommunalis hulladékba.

o Ne 6ntsd a vegyi anyagok maradékat a csatornaba vagy a foldre — kezeld 6ket a vegyi hulladékra vonatkozd
eléirasok szerint.

Ha tovabbi informacidra van sziikséged a termékrél, kérjik, |épj kapcsolatba az tigyfélszolgélattal (e-mail:
hurt@innpro.pl, weboldal: https://innpro.pl/) vagy egy masik szakemberrel.

e Gy6z6dj meg rdla, hogy a gyantak és egyéb vegyi anyagok mosésa és szaritasa a gyartd utasitasainak megfeleléen torténik.

e Soha ne hasznald a nyomtatdt, a szaritét vagy a nyomtatott anyagok mosasara szolgald berendezést ma-
gas paratartalmu kornyezetben, viz kozelében vagy rezgésnek kitett helyeken.

o Helyezze az eszkozoket stabil, sik felliletre, hogy elkertilje a mozgasuk elmozdulasat vagy a mechanikai
sériiléseket.

o Kertilje el a tulzott erd alkalmazasat az eszk6zok dsszeszerelése vagy karbantartasa soran — a finom alkat-
részek, mint példaul a fivékak, gyantatartalyok vagy hajtdszijak, tartésan megsértlhetnek.

EU képvisel6

Apex CE Specialists GmbH

Habichtweg 141468 Neuss, Németorszag
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Jotallasi jegy
Importér neve és cime: INNPRO Robert Btedowski, ul. Rudzka 65c, 44-200 Rybnik, Lengyelorszag

Terméket értékesitd eladd (forgalmaz6, a jogszabalyi j6tallds kitelezettje) neve és cime:

Vasarlas napja (szerzédéskotés) és fogyaszto részére torténd étadds:

Szamlaszédm/Csomagszam:

Atermék adatai:

Tipusa:

Megnevezése:

Azonosité széma:

Garancia hossza:

TISZTELT VASARLO

Ksz6njiik, hogy az INNPRO altal forgalmazott terméket valasztotta. Reméljiik, hogy j6 hasznat fogja venni termékiinknek a
késGbbiekben. Nem valdszind, hugy a termék hasznalata sorén Javl(asra fog szorulni, de amennyiben mégis, abban az esetben

iil az eladohoz 6) fordulhat segitségért. A égek elkeriilése érdekében kérjiik, hogy figyelmesen
olvassa el a kezelési Gtmutat6t, mieldtt a forgalmazéhoz fordul.

JOTALLASI FELTETELEK

A Termékek vonatkozésaban a termék tulajdonosa az itt rogzitett jétallési feltételek szerint érvényesithet jotéllasi igényt, feltéve,
hogy fogyaszténak mindsiil (,a szakméja, onéll6 foglalkozasa vagy iizleti tevékenysége kérén kiviil eljaré természetes személy”).
A j6tallasi igény az eredeti Jotélldsi Jegy bemutatésaval - a jotéllasi idg alatt barmikor - érvényesithet6 az eladéval (forgalmazd)
szemben.

KIZARG OKOK ES KORLATOZASOK
Az |mponor nem véllal jotallast a (ermek vagy barmely tartozék részét képezd szoftver minGségére, teljesitményére, pontossagéra,

illetve 6an. Az eladd Ilsi kitelezettség aldl, ha az eladd
(forgalmaz) vagy a j6téllasi javitdsok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a hiba oka a teljesités utan keletkezett.

A jotallds nem terjed ki az aldbbi esetekre:

a) Fizikai sériilés, tlzkar vagy vizkar, amelyek nem gydrtési hibabol fakadnak, ide értve tobbek kozott a felhasznéléi hibakat;
b) Nem rendeltetésszerii hasznalatbél adodu serules engedély nélkiili szétszereléshdl, a termék megbontasabél fakaddan, melyek
nem élinak &: a
c) Vizkér, mely nem megfelelG elokészités, hasznélat, vagy a alGi G 6val nem o lévé dlatbol fakad;
d) Engedély nélkiili atalakitds az & 0! nem megfeleld al alatbol fakado sériilések;
s, ami rossz idéja’rési oriilmé kﬁzlin (iinénﬁ alatbol fakad (pl.: vihar, ihar, esd, stb.);

s, ami egyéb magas i ajd ko torténd i ésbl fakad;
s, ami alacsony a iiltségbdl vagy hibas a alatabol fakad;
i) Olyan termékek esetén, amelyek azonositoja hamisitott vagy megsemmisillt;

j) Termékek, amik nem eladast igazold vagy az eladdst igazolé dokumentum beazonosithatéan
nem ahhoz a termékhez tartozik, vagy az eladést igazolé dokumentum hamisitott;
k) helytelen térolashol, szallitasbl, leejtésbdl eredd sériilés esetén;
1) Rongalds esetén;

m) Vésdrlas utan keletkezett okbdl adodd methhésadés eserén;

n) A gyartd altal elGirt rendszeres ellendrzés,
0) Barmely a hibét vagy annak okat el6idéz6 beavatkozas vagy javitds, amelyet nem a jelen jotalldsi jegyen feltiintetett hivatalos
szerviz végez.

JOGSZABALY! JOTALLAS

A fogyasztéi szerz6dés keretében a agon vésdrolt, 6 altal hozott él a151/2003. (IX.
22.) Korméanyrendelet alapjan kotelezd jogszabalyi j6tallés vonatkozik, amelynek iddtartama a termék atadasénak, vagy az eladd
vagy az elad6 kdzrem(kddie altali izembe helyezés idGpontjétdl szamitott

+10 000 forintot meghaladd, de 250 000 forintot meg nem haladé eladasi 4r esetén két (2) év,
+ 250 000 forint eladasi ar felett harom (3) év.

E hatérid6k elmulasztésa jogvesztéssel jar.

Ajogszabilyi jotallas a terméket Onnek kizvetlenill értékesitd eladot (forgalmazét) terheli. A151/2003. (IX. 22.) Kormanyrendelet
4. § (2) bekezdése alapjan, a j jegy szabalytalan kiallitésa vagy a jétallasi jegy fogyasztd rendelkezésére bocsétésanak
a jotallds érvé égét nem érinti. A kiéllitott jétallési jegy alapjn érvényesttett igények teljesitése

az eladét (forgalmazot) terheli. A Jogszablyi jotallasbol eredd jogok érvényesitésének nem feltétele a termék felbontott
fogyasztd altali dltatdsa. Jelen Jotdlldsi jegyben foglaltak a fogyasztonak a térvénybdl eredd jogait

nem érintik.



JOGSZABALYI JOTALLAS ALAPJAN ERVENYESITHETG JOGOK

A jétalldsi iddn beliili meghibdsodas esetén a fogyasztd valasztésa szerint

a) kijavitast vagy kicserélést kivetelhet, kivéve, ha a vélasztott szavatossagi igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a forgalma-
z6nak a méasik agi igény teljesitésével & itva ardnytalan t6 Gltsé 6 véve a
termék hibatlan allapotban képviselt értékeét, a 6dé: és siilyat és a kellél agi jog teljesitésével a j

okozott érdeksérelmet;

b) ardnyos érleszallitést igényelhet, vagy - ha a forgalmaz6 a kijavitdst vagy a kicserélést nem vallalta, e ktelezettségének
megfeleld hatériddn beliil nem tud eleget tenni, vagy ha a a ité vagy kicserélé fiz6d5 érdeke megsziint
- elallhat a szerz6déstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldllasnak nincs helye.

A forgalmaz6 - a fogyaszt6 eltérd rendelkezése hidnyaban - kiteles a terméket nyolc (8) napon beliil kicserélni, ha

a)a i j6téllds i alatt a termék elsé 16rténd javitadsakor megdllapitast nyer, hogy a termék nem
javithato, vagy

b) a termék harom (3) alkalommal torténd kijavitasat kovetGen ismét meghibasodik; vagy

c) atermék kijavitasara a kijavitasi igény eladéval val6 kozlésétdl szamitott harmincadik (30.) napig nem keriil sor, a harmincnapos
hatéridd eredménytelen elteltétdl szamitva.

Ha a fentiek szerint a termék cseréjére nincs lehetGség, az eladé (forgalmazo) a fogyaszté altal bemutatott, a termék ellenértéké-
nek megfizetését igazold bizonylaton feltiintetett vételdrat nyolc (8) napon beliil a fogyasztd részére visszatériti.

A kijavitdst vagy kicserélést - a termék tulajdonségaira és a jogosult dltal elvarhaté rendeltetésére figyelemmel - megfeleld
hatéridén beliil, a fogyaszt6 érdekeit kimélve kell elvégezni. A jotéllasra kitelezettnek tdrekednie kell arra, hogy a kijavitds vagy a
kicserélés legfeljebb 15 napon beliil megtérténjen. Jotalldsi igényét a fogyaszt kozvetleniil az eladéndl (forgalmazé) kdteles a
meghibasodas észlelését kovetGen haladéktalanul bejelenteni. Ha a fogyaszté a termék meghibasodésa miatt a vasarlastol

(iizembe éstdl) szamitott harom beliil érvényesit igényt, az eladd 6) nem hi ardnyta-
lan tol égre, hanem kateles a asi cikket kicserélni, feltéve, hogy a ibdsodas a é ] al
akadalyozza.

A jotéllas idGtartaman belill jétéllasi javitdsi munkékat csak a kijeldlt szerviz végezhet, az érvényes Jotélldsi jegy alapjan. Minden
jotallas keretén belilli javitds esetén ellendrizze a javitasi szelvények megfeleld kitoltését. A javitds sordn a termékbe csak Gj
alkatrész keriilhet beépitésre. Amennyiben a javitast a kijeldlt szakmdhely nem végzi el, vagy a javitast nem is vallaljak, gy a
fogyaszt6 a terméket a jotéllds kotelezettjének kdltségére mashol is kij A javitds kol i it annak
megfelelé szamldval trténd igazoldsa sziikséges. A dolognak a kicseré! vagy a érintett részére a jotéllasi igény
(jbél kezd6dik.

JOTALLASRA VONATKOZO K620 SZABALYOK

Amennyiben a termék (az Gjként térténd elsG vasarlas idGpontjatol szédmitva) a jotallasi idén beliil a gyartds, vagy a gyartds sordn
nem megfelel anyag alkalmazasa miatt meghibdsodik, azt a Jotéllasi teriileten beliil az import6r hivatalos késziilék szervize
téritésmentesen megjavitja, vagy a terméket, vagy hibés alkatrészét kicseréli, amennyiben a hibés alkatrészre a jelen Jotéllasi
jegyben irt feltételek, és dtoza i ételével a Gdéses jotallas érvényes. Minden kicserélt termék, illetve

alkatrész tulajdonjoga a cserét elvégzére szall.

Jotéllds csak a j6téllsi idon beliil, a hibas termék 4tadédsa, valamint a vésarlast bizonyitd, a vasrlds datumat, a modell tipusat és
az eladé forgalmazo nevét tartalmaz6 eredeti dokumentum (j6télldsi jegy, annak hidnyéban szamla vagy nyugta) ezen adattartal-
méban olvashat6 és sértetlen bemutatésa esetén érvényesithetd. Ellenkezd esetben az importdr hivatalos késziilék szervize a
dijmentes j6tallasi szervizszolgaltatast visszautasithatja.

A j6tallds nem érvényes olyan termékre, amelyen a tipus- vagy 1orélték, it vagy
olvashatatlannd tették.

Kérjik a jtalldsi jegy vasarlaskor torténd megfelel kitdltését koriiltekintden ellendrizze, a Jétallasi jegyet pedig gondosan drizze meg.
Elveszett Jotallési jegy pétidsara csak az eladds napjénak hitelt érdemld igazolasa (pl. datummal és bélyegzével ellatott szamla,
eladdsi jegyzék bemutatésa) esetén van lehetdség. A jotéllasi jegyen tortént barmilyen javitds, torlés, atirds, vagy val6tlan adatok
bejegyzése a Jotallasi jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

Kérjiik, hogy a termékbd| eltévolithaté adattarolé eszkozok elvesztésének/meghibdsodasanak elkeriilése végett azokat a termék
javitdsra leaddsat megel6zGen tévolitsa el a termékbdl.

A j6tallés nem terjed ki a hibas termék importdrhoz, illetve az importdr hivatalos késziilék szervizéhez, a nem importdr ltal megjeloit
széllitmanyoz6 éltal torténd szallitéssal kapcsolatos szallitési koltségekre és kockédzatra.

Jelen j6télldsi jegyen megadott termékre a Gyérté tovabbi kiegészitd jétallast is nyGjt(hat), melynek feltételeit - terméktsl fiiggden - a
megvésérolt termékhez csatolt Hasznélati Utmutaté és/vagy a Gydrté hivatalos honlap tartalmazza. A Fogyasztd a jogszabaly alapjén
kdtelezd jétalldsi iddn tal a termékkel kapcsolatos j6tallasi igényét a Gyartd altal meghatarozott képviseleti pontokon jelezheti.
Jogvita esetén a Fogyaszt6 a megyei (févérosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett makodd békéltetd testiilet eljarasat is kezdemény-
ezheti.

JOTALLAS KERETEBEN VEGZETT JAVITASOK/CSEREK:

Bejelentés détuma: Visszaadds détuma:
Hibajelenség: J6tallés Gj hatérideje:
Uj azonosité szam: Munkalapszém:
(Ph) Elvégzett javitds/csere:
Bejelentés datuma: Visszaadds détuma:
Hibajelenség: Jotallds dj hatarideje:
Uj azonositd szam: Munkalapszém:
(Ph) Elvégzett javitds/csere:
Bejelentés datuma: Visszaadas datuma:
Hibajelenség: J6tall4s G hatérideje:
Uj azonosité szam: Munkalapszam:
(Ph) Elvégzett javitas/csere:
Az eladd (j alyi jtallas ko ol Vésarl6 aldirasa
és a Jotdllasi Jegy kidllitas sordn eljdré személy aldirdsa




